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ANEXO XXVI
Asignatura: PROCESOS DE PRODUCCIÓN
Código: 1N439
Departamento: INGENIERIA INDUSTRIAL
Carrera: iNGENIERÍA INDUSTRIAL
Plan de Estudios: 2014
Régimen: Cuatrimestral
Crédito Horario Total: 90 horas
Crédito Horario Semanal: 6 horas
OBJET! VOS
Lograr que el alumno sea capaz de:
. Comprender los principios básicos de diferentes procesos industriales.
. Comprender los efectos de ias diferentes variables intervinientes en procesos industriales.
. Comprender la aplicación y funcionamiento de los diferentes procesos y equipos para Ia
producción industrial.
. Intervenir en la selección de procesos para la producción de bienes industrializados.
CONTENIDOS MÍNIMOS
Proceso de mecanizado. Límites, ajustes y tolerancias. Máquinas herramientas. Velocidad de
corte. Soldadura. Corte, doblado, estampado y forja. Electroerosión. Máquinas dc control
numérico y de producción con y sin arranque de viruta. Tratamientos térmicos. Dispositivos para
el movimiento de fluidos. Agitación y mezclado. Flujo a través de lechos de partículas.
Operaciones de separación de fases. Operaciones con sólidos. Operaciones unitarias con
transferencia de masa. Operaciones unitarias de transferencia simultanea de calor y masa.
PRO GRAMA ANALÍTICO
UNIDAD 1: INTRODUCCIÓN A LOS PROCESOS DE PRODUCCIÓN
Producciones en bajas, medianas y altas cantidades. Planificación de instalaciones desde el
enfoque de los procesos de producción. Procesos en ias principales industrias regionales. Materia
prima, tipos y aplicaciones. Máquinas y equipos utilizados en los procesos. Distribución en
planta en ias principales industrias regionales. Estandarización y comercialización.
UNIDAD 2: FLUIDOS EN PROCESOS DE PRODUCCIÓN
Tipos de fluidos. Tr porte y medida de fluidos. Agitación y mezcla de de
equipos.
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UNIDAD 3: OPERACIONES CON TRANSFERENCIA DE CALOR
Revisión de mecanismos de transferencia de calor. Coeficiente global de transferencia dc calor.
Ecuaciones básicas de equipos de intercambio térmico. Equipos de intercambio térmico:
clasificación, usos, ubicación en las plantas de proceso. Equipos de intercambio térmico sin
cambio de fase: doble tubo, de tubo y coraza, de placa. Equipos de intercambio con cambio de
fase: condensadores, evaporadores. Descripción de equipos.
UNIDA]) 4: OPERACIONES DE TRÆNSFERENCIA DE MASA
Conceptos de balance de materia. Representación de curvas de equilibrio. Coeficientes de
transferencia de masa. Descripción de las operaciones y de los equipos utilizados en absorción,
destilación, extracción y lixiviación. Humidificación. Psicometría. Adsorción y Secado de
sólidos. Descripción de equipos.
. UNIDAD 5: OPERACIONES CON S OLIDOS
Operaciones en ias que intervienen partículas de sólidos. Propiedades y tratamiento de ias
partículas sólidas. Reducción de tamaño. Cristalización. Mezclado de sólidos y pastas.
Separaciones mecánicas. Descripción de equipos. Procesos en ia industria minera.
UNIDAD 6: METROLOGÍA, TOLERANCIAS Y AJUSTES
Generalidades. Métodos de medición. Especificaciones. Límites de precisión en las medidas.
Instrumentos de medición. Medición de longitud. Medición de ángulos. Control de superficies.
Tolerancias, calidades, posiciones. Ajustes. Sistemas normales y medidas limites. Ajuste de
agujero Único, eje único y sistemas mixtos.
UNIDAD 7: PROCESOS CON ARRANQUE DE VIRUTA
Clasificación de los aceros. Tratamientos térmicos. Herramientas de corte y movimientos
fundamentales. Formación dc viruta. Velocidad de Corte. Lubricantes y refrigerantes, Torneado.
Diferentes tipos de tornos. Fresado. Taladrado. Mesado. Limado. Cepillado. Mortajado.
Brochado. Roscado. Aserrado. Mecanizado con Abrasivos. Escariado. Mandrinado. Rectificado.
Brunido. Máquinas Herramientas. Electroerosión. Aplicaciones.
UNIDA]) 8: PROCESOS SIN ARRANQUE DE VIRUTA
Laminado: clasificación y procesos; fabricación de tubos sin costura. Estampado en frio de Ia
chapa: doblado, embutido, repujado, punzonado, bordoneado, etc. Trafilado: descripción dei
proceso; fabricación dei alambre; etc. Fundición y moldeo. Extrusión. Forja: definiciones y
conceptos fundamentales; operaciones de forja; forja libre y con estampa. Sinterización.
UNIDAD 9: PROCESO DE SOLDADURA
Características. Métodos de soldadura. Soldadura por arco: tipos, electrodos y met
Selección de equipos, electrodos y accesorios. Técnicas de soldadura. Aplicaciones
y fundentes. Limitaciones. Soldaduras especiales. Control de la
procesos de soldad
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UNIDAD 10: CONTROL NUMÉRICO Y APLICACIONES
Conceptos fundamentales de C.N. Ventajas e inconvenientes dei sistema. Aplicaciones
generales. Clasificación y características de maquinas gobernadas por C.N. Sistemas dc
accionamiento, órganos de mando y control de las máquinas-herramientas C.N. Estructura dei
C.N.C. Generalidades de Ia programación de los ciclos operativos del C.N. Conceptos de sobre
Ia aplicación robótica.
UNIDAD 11: PROCESOS DE LA INDUSTRIA DE LA MADERA
Procesos de obtención de Ia materia prima (para bosques implantados): corte, extracción,
elaboración, clasificación, transporte y medición (logística). Industrialización: aserrio, pulpa y
otros (MDF; OSB; etc.). Procesos de aserrio: corte con sierras sin fin, cortes con sierras
circulares (lay outs, equipos, etc.). Proceso: medición, clasifIcación, descortezado, aserrado,
clasificación dei producto aserrado, subproductos. Secado de la madera aserrada: tecnologias
• disponibles. Rernanufactura de primera transformación: procesos de cepillado, moldurado, finger
joint, paneles sólidos, etc. Remanufactura de segunda transformación: fabricación dc muebles y
partes y componentes. Incorporación de Diseflo.
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ANEXO XXVI
Asignatura: PROCESOS DE PRODUCCION
Cédigo: NG9

Departamento: INGENIERIA INDUSTRIAL
Carrera: INGENIERIA INDUSTRIAL
Plan de Estudios: 2014

Régimen: Cuatrimestral

Crédito Horario Total: 90 horas

Crédito Horario Semanal: 6 horas

OBJETIVOS
Lograr que el alumno sea capaz de:
« Comprender los principios bsicos de diferentes procesos industriales.
o Comprender los efectos de las diferentes variables intervinientes en procesos industriales.
« Comprender la aplicacién y funcionamiento de los diferentes procesos y equipos pera la
producci6n industrial.
o Intervenir en la selecci6n de procesos para la producei6n de bienes industrializados.

CONTENIDOS MINIMOS

Proceso de mecanizado. Limites, ajustes y tolerancias. Méquinas herramientas. Velocidad de
corte. Soldadura. Corte, dobledo, estampado y forja. Electroerosién. Méguinas de control
numérico y de produccin con y sin arranque de viruta. Tratamientos térmicos. Dispositivos para
¢l movimiento de fluidos. Agitacién y mezelado. Flujo a través de lechos de particulas.
Operaciones de separacion de fases. Operaciones con sélidos. Operaciones unitarias con
transferencia de masa. Operaciones unitarias de transferencia simultanea de calor y masa.

PROGRAMA ANALITICO

UNIDAD 1: INTRODUCCION A LOS PROCESOS DE PRODUCCION

Producciones en bejas, medianas y altas cantidedes. Planificacion de instalaciones desde el
enfoque de los procesos e produccién. Procesos en las principales industrias regionales. Materia
prime, tipos y aplicaciones. Méquinas y equipos utilizados en los procesos. Distribucién en
plenta en las principales industries regionales. Estandarizacién y comercializaci6;

'UNIDAD 2: FLUIDOS EN PROCESOS DE PRODUCCION \ i
Tipos de fluidos. Trdhgporte y medida de fluidos. Agitacién y mezela de fluidos. ’Des;“lgién de
N O
\

equipos.
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UNIDAD 3: OPERACIONES CON TRANSFERENCIA DE CALOR
Revisién de mecanismos de transferencia de calor. Coeficiente global de transferencia de calor.
Ecuaciones bésicas de equipos de intercambio térmico. Equipos de intercambio térmico:
clasificacién, usos, ubicacién en les plantas de proceso. Equipos de intercambio térmico sin
cambio de fase: doble tubo, de tubo y coreza, de placa. Equipos de intercambio con cambio de
fase: condensadores, evaporadores. Descripeién de equipos.

UNIDAD 4: OPERACIONES DE TRANSFERENCIA DE MASA

Conceptos de balance de materia. Representacién de curvas de equilibrio. Coeficientes de
transferencia de masa. Descripoidn de las operaciones y de los equipos utilizados en absorcién,
destilacién, extracién y lixiviacién. Humidificacién. Psicometria. Adsorcion y Secado de
sdlidos. Descripei6 de équipos.

UNIDAD 5: OPERACIONES CON SOLIDOS

Operaciones en las que intervienen particulas de slidos. Propiedades y tratamiento de las
particulas solidas. Reduccion de tamafio. Cristalizacién. Mezclado de sélidos y pastes.
Separaciones mecénicas. Descripei6n de equipos. Procesos en la industria minera,

UNIDAD 6: METROLOGIA, TOLERANCIAS Y AJUSTES

Generalidades. Métodos de medicién. Especificaciones. Limites de precision en las medidas
Instrumentos de medicién. Medicién de longitud. Medicién de dngulos. Control de superficies
Tolerancias, calidades, posiciones. Ajustes. Sistemas normales y medidas limites. Ajuste de
agujero tinico, eje tinico y sistemas mixtos

UNIDAD 7: PROCESOS CON ARRANQUE DE VIRUTA

Clasificecién de los aceros. Tratamientos térmicos. Herramientas de corte y movimientos
fundementales. Formacién de viruta. Velocidad de Corte. Lubricantes y refrigerantes, Tomeado
Diferentes tipos de tornos. Fresado. Teladrado. Alesado. Limado. Cepillado, Mortajado.
Brochado. Roscado. Aserrado. Mecanizado con Abrasivos. Escariado. Mendrinado. Rectificado.
Bruftido. Méquinas Herramientas. Electrocrosin. Aplicaciones.

TUNIDAD 8: PROCESOS SIN ARRANQUE DE VIRUTA

Laminado: clasificacién y procesos; fabricaci6n de tubos sia costura. Estampado en frio de la
chapa: doblado, embutido, repujado, punzonado, bordoneado, ete. Trafilado: descripeién del
proceso; fabricacién del alambre; etc. Fundicién y moldeo. Extrusion. Forja: definiciones y
conceptos fundementales; operaciones de forja; forja libre y con estampa. Sinterizaci6n.

UNIDAD 9: PROCESO DE SOLDADURA
Caracteristicas. Métodos de soldadura. Soldadure por arco: tipos, electrodos
Seleccién de equipos, electrodos y accesorios. Técnicas de soldadura. Apli
y fundentes. Limitaciones. Soldaduras especiales. Control de la sold:
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UNIDAD 10: CONTROL NUMERICO Y APLICACIONES

Conceptos fundamentales de CN. Ventajas ¢ inconvenientes del sistema. Aplicaciones
generales. Clasificacién y caracteristicas de maquinas gobernadas por CN. Sistemas de
accionamiento, organos de mando y control de las méquinas-herramientes CN. Estructura del
CN.C. Generalidades de Ia programaci6n de los ciclos operativos del C.N. Conceptos de sobre
Iz aplicacién robdica.

UNIDAD 11: PROCESOS DE LA INDUSTRIA DE LA MADERA

Procesos de obtencién de la materia prime (para bosques implantados): corte, extraccion,
claboracién, clasificacién, transporte y medicion (logistios).  Industrializacién: aserrio, pulpa y
otros (MDF; OSB; etc.). Procesos de aserrio: corte con sierras sin fin, cortes con sierras
circulares (lay outs, equipos, ctc.). Proceso: medici6n, clasificacion, descortezado, aserrado,
clasificaci6n del producto aserrado, subproductos. Secado de la madera aserrada: tecnologias
disponibles. Remanufactura de primera transformacitn: procesos de cepillado, moldurado, finger
joint, paneles sglidos, etc. Remanufactura de segunda transformacion: fabricacién de muebles y
partes y componentes. Incorporacion de Disefio.
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Metal Hendbook.
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