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Correas planas de gran rendimiento HABASIT®
de materiales sintéticos |

Equipo

standard elegido
por los
constructores

a escala
internacional

Economia

de energia
gracias a una
adherencia
idonea

Seguridad de
funcionamiento
por un célculo
exacto

Empalme rapido
«do-it-yourself»
acortando los
paros de
produccion

Servicio en
todos los
paises-




Investigacidén punta para una mejora de la explotacion econdmica

Banco de ensayos de potencia Banco de ensayos de fatiga
Estrechas relaciones con Tl m = X 14

importantes fabricantes
internacionales de maquinas
e instalaciones, un equipo

de especialistas en la
investigacion tecnolagica y
quimica, permiten a
HABASIT®, concebir nuevos productos en
prevision de futuras exigencias por parte de
los constructores. Gracias a bancos de
ensayo y simulacién especialmente cons-
truidos, pueden aplicarse ya ahora, las
condiciones de funcionamiento previstas
para el dia de mafiana. Solo los productos que
han superado los test de larga duracién en
condiciones extremadamente dificiles,

pasan a formar parte del programa de
fabricacion en serie.

5

W - Las correas planas de gran 2 Libertad de construccidn
rendimignto HABASIT® (I)

K

permiten utilizar poleas
sensiblemente mas pequefas ] i
que las prescritas por la o,
norma DIN111-2 para correas o 3
planas convencionales (11) | : =y
(fig.1). Ello, permite construcciones mas I el I 5 bx
A4

compactas, Las presiones sobre ejes, quedan
por debajo de los valores admisibles para
motoras eléctricos y pueden compararse

a las producidas por las correas trapeciales
estrechas.

m Elsistema de célculo HABASITE, permite )
varias dimensiones para un accionamiento: 3 Elemento protector 4 Débil influencia de la fuerza centrifuga
soluciones econdmicamente dptimas estan ‘ e

A-2 A-3

garantizadas (fig. 2).

m Las correas planas de gran rendimiento
HABASIT® (1) actudn como elemento
protector, quedando reducidos los choques

F ala carga Fg por aumento de la duracion
del choque t. Costosos elementos intermedios
quedan asi suprimidos (fig. 3).

B Gracias a su elevada resistencia a la
traccion y débil masa, [as correas planas de
gran rendimiento HABASIT® (1) son poco ] )
sensibles a la fuerza centrifuga. La fuerza Tiempo Velocidad de correa v [m/s]
periférica admisible o potencia transmitida

es mas estable que por ej. en las correas 5 Resistencia extrema a la abrasién 6 Rendimiento dptimo

trapeciales estrechas (1) (fig.4).

m Las capas adherentes de elastémero (1)
presentan una extraordinaria resistencia a la
abrasion, muy superior, & otras correas

planas (11) (fig.5).

® En marcha continua, las capas de
rozamiento HABASIT®, garantizan un des-
lizamiento minimo y regular. Su rendimiento
(mas del 98%), representa un ahorro de
energia de hasta un 15% (fig. 8).

® Comparativamente a las superficies sinté-
ticas convencionales (1), la supresion del
efecto ¢aeroplaning » con los nuevos tipos A
de perfil loengitudinal (1), produce una mayor
estabilidad en la capacidad de traccion,
incluso, a velocidades elevadas (fig. 7).

® Las ranuras longitudinales, influencian

el nivel sonora favorablemente: Cuanto mas
ancha es |la correa, mas importante es, |a
reduccidn de ruido (fig. 8).

m Primeras materias seleccionadas, procesos
de fabricacion programados electrénica-
mente y precisos controles finales, garantizan
una perfecta calidad.
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Deslizamiento [%]

Test de abrasidn Taber mndifi‘gado Duracion de marcha

~ Abrasién max. [mg/200001]

Capacidad de traccion estable 8 Reduceidn de ruido

Capacidad detraccidng
Red. de ruide [dB{A}]

Velocidad de correa v [m/s] Ancho de correa b, [mm]




Correas planas de gran rendimiento HABASIT® utilizadas en el mundo entero

Banco de trefilar Rueda de tira por cable
Industria mecanica, construccidn de i R I l‘ = -
maquinas y utillajes: laminadores, maquinas M
de enrrollar chapa, bancos de trefilar,
CLJNEdDI’as. pransas para narrn{:erias,
maquinas automaticas de estampar,
maquinas plegadoras, prensas de estampar,
rectificadoras de interiores, sierras mecénicas,
tornos, tornos automaticos, cepilladoras,
mdquinas de taladrar, fresadoras, rectifica-
doras, amoladoras, maquinas de tallar
engranajes etc. (— folleto P10).

Industria de la madera: troceadora de
troncos, sierras maltiples, sierras circulares,
sierras cinta, trinchadoras, cepilladoras,
desbastadoras, maquinas para molduras,
fresadoras, trituradoras de chapados,
maguinas copiadoras y para la fabricacidn de
fasforos, dispositivos de avance etc.

(= folleto P 25).

Industria del papel: maquinas descorte-
zadoras, troceadoras de troncos, molinas

de cilindro, pulpers, trituradoras de pasta,
clasificadoras de nudos, tamices, prensas,
secadores, bandas de paso automético del
papel, alisadoras, enrrolladoras, calandrias,
accionamiento de conos ete. (— folleto PT 31
o P 32).

Industria textil: maquinas de cardar, batanes,
maguinas-0E, continuas de hilar v retarcer,
retarcedoras de hilo a doble y falsa torsion,
bobinadoras, telares, tricatosas circulares,
maquinas automaticas de bordar, centrifugas
ste. (— folleto PT 3B).

Molinos, industrias quimicas, canteras y
varios: transmisiones principales, melinos

de cilindros, méquinas peladoras,

plansichter, agitadores, centrifugas, aparatos
de laboratorio, machacadoras, sierras
maltiplas, mdguinas agricolas, construocion
naval etc.

Transmisiones generales: ventiladores,
compresores, generadores, bombas,
transmisiones principales y auxiliares,
acondicionadores de aire, prensas, turbinas,
sopladores etc.



Datos técnicos

Grupo F Elemento de traccion estabilizado de
poliamida con capa de adherancia.
Aplicaciones Condiciones normales de aplicacion,
elevada velocidad de correa,
FPropiedades  Relacién peso/potencia particularmente
favorable. Antiestitica permanente.
Datos Espesor [mm] 0,70 1.26 1,80 2,40
técnicos Peso [kg/m2] 0,75 1.2 25 3.0
Didmetro minimo de polea [mm] 15 25 60 110
Traccian por 1% de alargamiento a1% [N/em] 20 39 75 1256
Resistencia a |a rotura [N/em] 800 1700 2800 4800
Resistencia a la temperatura permanente [°c] —20/+100 | -20/+100 | —20/+100 | —20/+100
} momentanea [*C] —30/+150 | —=30/4+1560 | —30/+150 | —-30/+150
Coeficiente de friccion ¢ sobre polea
de acero (— tabla 11) 0,5 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
Color de |a capa de adherencia verde verde verde verde
sin impr. astruct. estruct, estruct.
Empalme Pegamento FIXOL FIXOL FIXOL FIXOL
Tiempo minima de presion [min] 5 10 10 15
Temperatura de prensa [*C] 100-120 100-120 100-120 100-120
Resistencia Resistencia a humedad, vapor, sequedad, suciedad, putrefaccidn, aceite, grasa,
quimica gasolina, la mayoria de productos quimicos y disolventes, al clima tropical.
Sensible a acidos organicos y minerales concentrados, fenal.
Grupa A Elemento de traccidn estabilizado de
poliamida con capa super-adherente y
perfil longitudinal«anti-aeroplaning ».
Aplicaciones  Condiciones dificiles de aplicacién
(aceite, humedad, polvo, sobrecargas,
peligro de explosidn), transmision conica.
Propiedades  Excelente resistencia al desgaste.
Accionamientos sin deslizamiento hasta
5000 kW y mas de 100 m/s. Rendimiento
dptimo. Antiestatica permanente.
Datos Espesor [mm] 2,70 3,40 5,00 6,40
técnicos Peso [ka/m?] 29 3.8 56 6,9
Diametra minimo de polea [mm] 60 10 240 340
Traccion por 1% de alargamiento a1% [N/em] 75 125 226 328
Resistencia a la rotura [N/em] 2800 4800 7600 9500
Resistencia a la temperatura permanente ['c] ~20/+100 | -20/+100 | =20/+100 | —20/+100
momentanea | [‘C] —-30/+150 | —30/+160 | —30/+150 | —30/+150
Coeficiente de friccion 1 sobre polea ;
de acero (— tabla 11) 0,76-0.9 0,75-0,9 0,75-0,9 0,76-0.9
Color de la capa de adherencia negro negro negro negro
Empalme Pegamentos FIXOLy FIXOLy FIXOLy FIXOLy
VULCOL VULCOL VULCOL VULCOL
Tiempo minimo de presian [min] 15 30 35 40
Temperatura de prensa [cc] 100-120 100-120 100-120 100-120
Practicar empalmes oblicuos (— modo de empleo G 71, fig. 4).
Las propiedades de accionamiento y marcha silenciosa, son independientes
de la alineacion de ranuras al empalme.
Resistencia Resistente a humedad, vapor, sequedad, suciedad, putrefaccion, aceite, grasa,
quimica gasolina, la mayoria de productos quimices y disalventes, al clima tropical.

Sensible a

acidos organicos y minerales concentrados, fenal,




Datos técnicos

Grupe S Elemento de traceidn estabilizado de
poliamida con capas de adherencia
(simétrica).
Aplicaciones  Para poleas de aluminio, accionamientos
tangenciales y de poleas maltiples.
FPropiedades  Capas de adherencia en los dos lados
para potencia disponible a doble cara,
Sin deslizamiento. Silenciosa.
Antiestatica permanente (excepto 5-5).
Datos Espesor [mm] 1,50 2,05 3,00 4,00 5,00
técnicos Peso ke /m2] 1.4 2.2 3.4 4,0 B.&
Didmetro minimo de polea [mm] 25 60 60 110 110
Traccian por 1% de alargamiento o1s [N/em] 39 75 76 125 126
Resistencia a la rotura [N/em] 1700 2800 2900 4800 4800
Resistencia a la temperatura permanente [°c] =20/4100 | -20/+100 | —-20/+100  -=20/+100  —20/+100
momentdnea | ["C] —-30/+150 | -30/+150 | —30/+150 | —30/+150 | -30/+150
Coeficiente de friccion u sobre polea
de acero (— tabla 11) 0,6-0,7 0,6-0,7 0,6-0,7 0,6-0,7 0,6-0,7
Color de las capas de adherencia varde y verde y verde y verde y verde y
amarilla ‘amarilla amarilla amarilla amarilla
Empalmes Pegamantos FIXOLy FIXOLy FIXOLy FIXOL y FIXOL y
VULCOL®" | VULCOL® | vUuLCcOL VULCOL vuLcoL
Tiempa minimo de presidn [min] 10 15 25 30 35
Temperatura de prensa ol 100-120 100-120 100-120 100-120 100-120
*VULCOL unicamente para accionamientos tangenciales, o elevada
velocidad de correa etc.
Resistencia Resistente a humedad, vapor, sequedad, suciedad, putrefaccion, aceite, grasa, avivage,
quimica gasolina, la mayoria de productos quimicos y disolventes, al clima tropical.
Sensible a dcidos organicos y minerales concentrados, fenol.
Grupo © Elemento de traccion estabilizado de
poliamida con capas de adherencia.
Aplicaciones  Accionamientos cruzados y semi-
cruzados (aceite, palve). Correa de desli-
zamiento y de frano. Cara verde utilizable
para accionamientos normales.
Propiedades Exéelente resistencia al desgaste,
Bordes particularmente sélidos.
Antiestatica permanente.
Datos Espasor [mm] 2,60 3.30
técnicos Peso [kg/m?] 3.6 4.5
Diametro minimao de polea [mm] 70 110
Traccidn por 1% de alargamiento oi% [N/em] 75 125
Resistencia a la rotura [N/ecm] 2800 4800
Resistencia a la temperatura permanente [*C] =20/+100 | -20/+100
momentdnea | [°C] —-30/+160 | =30/+150
Coeficiente de friccion i sobre polea
de acero (— tabla 11) 0,70 0,70
Color de la capa de adherencia beige beige
Empalmes Pegamentos FIXOL y FIXOL y
VULCOL® | vuLCcoL*
Tiempo minimo de presion [min] 15 30
Temperatura de prensa [*C] 100-120 100-120
*VULCOL solo en las partes beiges de elastémeral
Resistencia Resistencia a humedad, vapor, sequedad, suciedad, putrefaccién, aceite, grasa,
quimica gasolina, la mayoria de productos quimicos y disolventes, al clima tropical.
Sensible a

dcidos orgénicos y minerales concentradas, fenol.




Célculo para instalaciones existentes o nuevas

Efemplos ﬂ v 9 Accianamiento de una prensa con motor trifdsico. Choques pronunciados
con aceleracidn de masas.

Instalacién
existente

Instalacién 9

nueva

Patencia del motor = potencia a transmitir P [kW] | 65 55
Niumero de vueltas del motor n, y de la polea accionada a la prensa n; [rpm] | 1450y 630 1450 y 580
Didmetro de la polea maotriz d, v de |a polea accionada a la pransa d; [mm] | 400y 1000 \a
Entre centros e [mm] | 1100 f determinar
Determinacion
1. Grupo de carrea — tabla 1: segin aplicacién y propiedades grupo | A A
2. Tipo de correa —= tabla 2: el punto de interseccion de la potencia P = 55 kW con ny = 1450 rpm indica tipo | A-3 A-3
Diametro de poleas para instalacidn nueva — tabla 2: d; queda determinado por el mismo punto de interseccidn dy, = | — 250 mm
d, se calcula de |a relacién de transmisidn i = ny:ny; = 14650:580 = 25, 0d, =d, - 25 = 250+ 2,5 daz= | — 630 mm
3. Entre centros minimo para instalacidn nueva — tabla 3: el punto de interseccidn del didmetro de la
polea grande = 630 mm en linea ny:ny = 2,5 indica en direccidn de la flecha Emin =— | — 600 mm
4. Velocidad de correa — tabla 4; el punto de interseccidn del didmetro de la polea pequena = 400 mm,
para instalacién nueva = 260 mm, con n, = 1450 rpm indica en direccion de la flecha V= | 30,3m/s 19,0 m/s
Potencia nominal de la correa — tabla 4. el punto de interseccidn de la velocidad de correa can el
didmetra de |a polea pequefia en el campo A-3 del diagrama, indica para 400 mm, para instalacién 3
nueva para 250 mm, en direccién de la flecha Pho= | 86 kW/em 5.2 kW/em
5. Factor del arco de contacto — tabla 5: el punto de interseccion de |z distancia entre centros @ = 1100 mm con
Zld = 600 mm, para instalacién nueva de e = 800 mm con d = 380 mm, indica en direccién de la flecha ©, = | 1,11 113
Factor de servicio —= tabla 6! chogues pronunciados con aceleracidon de masas cy— | 1.4 1.4
& Aneho o8, potenciadelwetarPre tey 30011 04 551,13 1.4
correa: Do potencia nominal de la carrea Pjy 8.6 » para Instalacién nueva 5.2 » ba=| 10 cm 12 em
5i by = b repetir el cdlculo con un tipe mas fuerte (atencidn al didmetro minimo de polea).
7. Tension de montaje — tabla 7: el punto de interseccion del didmetro de la polea pequeiia = 400 mm,
para instalacién nueva = 250 mm, con la curva A-3, indica en direccién de la flecha a izquierda = | 2,35% 2,2%
8. Presidn sobre gjes — tabls 8: frente a £ = 2,35% (tabla 7}, para instalacidn nueva frente a ¢ = 2,2%
(tabla 7), indica en direccidn de la flecha a derecha sobre fa escala A-3 Fw — | 500 N/cm 465 N/cm
Para v = 30 m/s y tipo A-3, resulta segln tabla 9 cy = | 09 -
Con by = 10 em, Fy se convierte en Fyy - by - oy = 500-10- 0,9 Fw — | 4500 N =
Para instalacién nueva con by = 17 cm, se convierte en Fy « by = 485 - 17 Fw— | — 7905 N

Tabla 1 Gama de fabricacion para correas planas de gran rendimiento HABASIT® (todos les anchos hasta 2400 mm o 1200 mm)
Grupo Espesor  Peso Dié- Tracoidn Coeficients de Aplicagiones
matia por 1% friceian p sobre Propiedades
min.de de polea de acero
polea alarga- (= tahla17)
mienta

[mm] [ka/m?] [mm] [(Nfem] ) i e
ua F 0,70 0,75 15 20 0,5 Condiciones normales de utilizacion, elevada velocidad
i 1,25 1.2 25 39 0,5-0.6 de correa.
alf 1,80 25 60 75 0,5-0,6 Relacién peso/potencia particularmente favorable,

;E 'E 2,40 3.0 110 125 0,5-0,6 Antiestatica.
52 i 270 2.9 0 75 0.75-0.9 Condiciones dificiles de utilizacion (aceite, humedad, pelve,
©§ " 340 38 110 125  075-09 sobrecargas, peligra de explosian), transmision cénica.
= 5'00 5'5 240 276 0.75-0,9 Gran resistencia al desgaste. Accionamientos sin desliza-
b 3'40 5'9 340 328 0,75-0.9 miento hasta 5000 kW y mds de 100 m/s. Rendimiento
y ' - éptimo, Antiestatica.
=3 1.80 14 25 39 0,6-0,7 Para poleas de aluminio, accionamientos tangenciales y de

2,05 2,2 60 75 0,6-0,7 poleas multiples. Capas de adherencia en los dos lados

3,00 3.4 60 76 0,6-0,7 para potencia disponible a dable cara, Sin deslizamisnto.

4,00 40 110 125 0,6-0,7 Silenciosa. Antiestdtica (excepto 5-5).

5_,00 58 110 126 0,6-0,7 = e X
st 2,60 3.6 70 75 0,7 Accionamientos cruzados y semi-cruzados. Correa de
o= 330 456 110 125 0,7 deslizamiento y freno, Lado verde utilizable para acciona-
5] 'E“ 2 mientos normales.
©Q & i Excelente resistencia al desgaste. Bordes sélidos. Antiestatica.

Tabla2 Seleccidn del tipo de correa y del didmetro de polea Tabla 3 Distancia minima entre centros emin

peguenia mis econdmico para instalacion nueva

Potencia a transmitir P [KW]
Diametro de la polea grande [mm]

(CV al lado opusasta)
|
Potencia a transmitir P [CV]

Namero de vueias de la polea pequena [rpm]

1) Velocidad maxima para polea macizas de fundicion gris GG 20
2) Velocidad maxima para polea de radios en fundicion gri:i GG 20

Distancia min. entre centros e, [mm]




Calculo (continuacion)

Tabla 4 Velocidad de correa v y potencia nominal de fa correa Py por em de ancho

Diametro d de la polea pequena [mm]

Potencia nominal de la correa Py [KWiem] (CWVYcm al lade opuesto)

Velocidad de carrea v [m/s]

Velocidad de correa v [m/s]

3) Namero de vueltas de la polea pequefia
4) Didmetro de la polea pequeda o de una adn mas pequefia en el ramal llojo

Diametras narmalizadas {mm]

Potencia nominal de la correa Py [CVfcm]



Calculo (continuacion)

Tabla 5 Factor del arco de contacto ¢,

Factor del arco de contacto ¢,

Entre ééntrqs [ [mﬁnj
(<Id = diferencia entre didmetros de poleas)

Tabla 7 Tensidn de montaje e (con polea tensora de contrapeso
sobre el ramal flojo, el 50% de la tensidn es suficiente)

Tension de montaje [%]

Sisnstio de Ia poles Bealens [mimy

Arca de contacto [2]

Presitin sobre ejes Fy [Nfem]

Tahla 6 Factor de servicio ¢,

Condiclones de utilizacian

Servicio regular: bombas, ventiladores,
generadores, tornos automaticos, trans-
misiones intermedias, instalaciones de
transporte etc,

Servicto iregular sin sacudidas;
méguinas para trabajar los metales v
madera, mdguinas lextiles y de imprenta,
centrifugas, agitadores, elevadores etc.

Servicio irregular con sacudidas,
martajadoras, cepilladoras, prensas;
telares, maquinas de cardar, pequefos
laminadores, molinos, punzonadoras ete,

Servicio con sobrecargas y aceleracion de

masas: molinos de martillo, machacada-
ras, sierras multiples, laminadores, moli-
nos de muela, calandrias, compresores de
pistan ete., tambien fuerte influencia de

. dcaite y polvo,

=

Factor de servicio o
Grupo F Grupo A Grupo S

1t

1,2

1,4

1.8

1.0

1.1

1,2

1,4

1.0

1.1

1,2

sin
utili-
zacién

Tabla 8 Presidn sobre efes F de-sb‘ués del rodaje de la correa

(selo tener en cuenta el ¢ segun tabla 9 sin suplementos !
ook : ; gl diis s

Tabla 8 Factor de L'c;rreplgf"'d{'.'mf:"g para presion sobre efes y suplementas a /a2 tension de pose para v =20 m/s v fuerte humedad

Factor de correction cy para tipos de correa
F-0
F-1,8-1,F-2,A-2,8-2,5-3,C-2
F-3,A-3,5-4,5-5 C-3
A-4, A-5
Suplemento a |a tension de pose para lipos 5-3, 5-4, 5-5

Cq =
Ca=
€3=
Cy=

— — — — 2

== — — == ="

F-0 FEESI F-2, A2, A-4 As
5-2,5-3
Cc-2 E=3 I

N/em N/em N/am N/em N/cm N/em

20 m/s 30 m/s 40 m/s 50 m/s

0,9 0.8 07 0,5

1,0 0.9 0,8 0,7

1,0 09 0,85 0,7

1.0 0,95 0,85 0.8

- 0,1% 0,2% 03%

Suplemento para fuerte humedad 0,4% (vilide para cualquier velocidad de correa)

Accionamientos especiales

Para exigencias especiales diferentes al T 50, como por ejemplo
m Didmetros minimos de palea (tabla 1)

®m Potencias nominales de la correa por em de anche (tabla 4)
® Anchos de correa (ejemplos 1, 2 v 3)

m Tensiones de pose (tabla 7)

® Presiones sobre ejes (tabla 8)

rogamos consulten a nuestros especialistas.

Igualmente para el célculo v realizacion de

® Accionamientos cruzados y semi-cruzados

® Accionamientos con distribucion de potencia

® Accionamientos tangenciales

B Accionamientos con mas de dos diferentes didmetros de poleas

m Transmision conica: calculo —- prospecto PT 310 T 62
m Praver correas redondas POLYCORD® para accionamientos

ligeros con cambios de direccion ilimitados: cdlculo —
prospecto PT 65

Leyenda

Fy = fuerza periférica a transmitir [N] o [kp]

Fin = fuerza periférica nominal (fuerza periférica continua admi-
sible) de la carrea por em de ancho [N/ecm] o [kp/em]

Fw = presion sobre ejes después rodaje de |a correa [N] o [kp]

Fyw = presion sobre ejes después rodaje de |a correa por cm de
ancho de la correa [N/cm] o [kp/em]

N = Newton —tabla12

P = potencia a transmitir [kW] o [CV]

Py = potencia nominal (potencia continua admisible) de la
correa por cm de ancho [kW/em] o [CV/em]

T = memanto de torsian (par) a transmitir [Nm] o [mkp]

U; 1= voltaje [V]: amperaje [A]

b = ancho de polea [mm)

by = ancho de correa [mm] o [em]

dy = didmetro de |a polea motriz [mm] a [m]

dy = diametro de la polea accionada [mm] o [m]

Ad = diferancia entre didmetros de poleas [mm] o [m]

@ = entre-centros [mm]

h = Altura de bombeo [mm]

i = relacién de transmisién = nyins = d;idy

la = largo geométrico de la correa a la distancia entre-centros mas
corta [mm)]

ny = namero de vueltas de la polea motriz [1/min] = [rpm]

n; = namero de vueltas de |2 polea accionada [1/min] = [rpm]

v = velocidad de correa [m/s] = [ms—']

x = carrera del dispositivo de tension [mm)]

B = arco de contacto de la polea pequefia |

£ = tension de pose [%]




Célculo teniendo como dato la fuerza periférica o el momento de torsion

(valido para v <20 m/s); utilizable también si v <1 m/s. Forma de poleas y férmulas.

Ejemplao B :Accionamiento de un molino de muelas con mator reductar
Potencia del motor = potencia a transmitir P (kW] | 4
Numero de vueltas de la polea motriz ny y de la polea accionada del maolino de muelas n; [rpm] | 60y 10
Diametro de la polea motriz dy vy de la polea accionada del malino de muelas d. [mm] | 250y 1500
Entre centros e [mm] | 1300
Detarminacion conociendo la fuerza periférica
1. Grupo y tipo de correa — tabla 1: para magquinas de baja velocidad elegiremos siempre |a correa mas fuerte posible,
Para el diametro de |la polea pequena = 250 mm y condiciones dificiles de utilizacidn, encontramos tipo | A-4
d 0,25 < - B0
2. Velocidad de s correa — tabla 12, farmula (B): v = : STO L1 6(;'- V| 0,785 m/s
1000-F 10004
Fuerza periférica a transmitir — tabla T2, férmula (6): Fy = " = "0785 Fy — | 50868 N
3. Factor del arco de contacto — tabla 5 el punto de interseccion del entre centros & = 1300 mm con /Id = 1250 mm,
indica en direccion a la flacha ey = | 1;2B
Factor de servicio —- tabla 6; molino de muelas, es Cy—| 1.4
4, Fuerza periférica nominal de la correa —= tabla 70 el punto de interseccidn del didmetro de la
polea pequeda = 250 mm en la curva A-4, indica en direccidn a la flecha Fin — | 380 N/ecm
; ; fuerza periférica Fy - ¢y - ¢a 5096-1,26-1,4
B Anene de.conas; by fuerza periférica nominal de |a correa Fly 360 Bo 2| 25 em
6. Tension de montaje — tabla 7: el punto de interseccion del didmetro de la polea pequefia 250 mm con [a curva A-4, ]
indica en direccidn a |la flecha a izquierda E=| 1.7'%
7. Presion sobre efes — tabla 8 frente a ¢ = 1,7% (1abla 7) indica en direccidn a la flecha a derecha y sobre la escala de A-4 Fw =| 620 N/cm
Con by = 25 cm Fw conviaerte Fy - by = 620 - 25 Fw—| 15500 N
Determinacion teniende como dato el mamento de torsion
5i en lugar de la patencia del motor P, tenemos como dato el momento de torsidn necesario a la polea d; accionada
T, = 3822 Nm, el resultado es e 4
1. Fuerza periférica a transmitir — tahla 712, farmula (9), ransformada: Fy = d_z % Fu=| 509 N
2 i *
2. Continuacién a la determinacidn arriba indicada (fases 1 y también 3 a 7)
Tabla 10 Fuerza periférica nominal de la correa Fiy por Tabla 11  Forma de poleas y normas IS0 para correas planas
cm de ancho (vélido por v = 20 m/s)
2 So= o E s
pel s s
= ﬂ-—@ F-B.A'EJ 5-4 5-5 C-3 .
= o I La polea mas grande debe tener un bombeo uniforme segin croguis
0 /“' i) y un acabado de superficie segin clase de rugosidad N 7 (VSM
= F-2,A252,53C2 & 10321),igual a la clase 15 normalizado por LCA (Francia): rugosidad
= ) méaxima R = 1,6 pm. Las superficies lisas y limpias, preferentemente
E u_g’ de acero o fundicidon gris, mejoran el rendimiento de las correas,
= F'1-5'1 = Didmetro Altura Didmetre Altura de bombeo h [min]
il = de la polea  de de la polea -
& = d, 0d, hombao d, ods ?ar ancho de la polea b
Q a 40-2B0 mm h 3152000 mm mm]
<= & [mm] [rmim] L] =280 =250
8 [F-0 | & 40,50,63 0,3 315, 365 0,8 0,8
% "“E: 71,80,90 0,3 400, 450, 500 1.0 1,0
o o
y e ion T2 03 560, 630, 710 1,2 1,2
E B E 125,140 04 800, 500, 1000 il 1.5
b= i
o Q L 160,180 05 1120, 1250, 1400 1,6 2,0
200,224 0,86 1600, 1800, 2000 1.8 25
Digmetra de la polea peguena [mm] 250,280 08
Tahla 12 Fdrmulas
Definicidn Farmulas
Potencia en corriente _173-U-lcosa - kW] (1) cos = 0,82 = 0,92, n =083+ 0,94
trifasica 1000

Largo geométrica
de la corea

£d?
accionamiento abierto Iy == 2 e + 1,57 (dy +dj3) =T Imm

accionamiento cruzado lg = 2-¢ + 1,67 (dy +d3) +

58 ¢ Ad

de

( dz)*

] (2 férmula aproximativa

[mm] (3) fdrmula aproximativa

férmula aproximativa, — accionamiento

Arca de contacto =180 £ —=——==1"1 (4) kol b B o i
ml-zwn mj T n;
Velocidad de correa ‘[ 330 1= ,,a,[- éCI ~A [m/s] (5)

Definicidn Férmulas en unidades 5| Formulas en unidades técnicas
1000 PLKW 1N =1 Nav 75-PICV] 102 P(kW 1kp= 981N
Fuerza periférica Fy= T[] [N] (8) -13_102 k;\:;t?.ngj kp Fum=—r = 7 ] [kel (7) ?, ~10 N
d d,[m] _716,2- P[CV] :
Momento de torsion T, = Fy % [Nm] (8) T = FIJ'_.LE" S et [mkp] (11)
(par) ' d 716,2 - P[CV]
Ty = Fu'g%_ﬂ} [Nm]  (9) Tai=iRl ﬂ e [mkp] (12)
95560 - P[kW 974 P kW
- 2wy 1oy g S tmkp] (1)
g p o FulNlv (14 1 kW = 1,36 CV; aie £l [kp] [ev] (18) p _Fulkpl-v kW] (16)
Patencia 1000 - [kW] ) 1CV =0.736 kW 102
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HABASIT® «do-it-yourself»: un sistéma incomparable, una red mundial

Con ayuda de tablas sindp-
ticas y simples, la correa
HABASIT® mas apropiada,
puede calcularse sin nece-
sidad de conocimientos
especiales, cortarla, biselarla
y empalmarla a la perfeccion
incluso, sobre la misma instalacion (- guia

G 71) con nuestros aparatos especialmente
concebidos y de facil manejo (ancho hasta
2400 mm, — prospecto P 70).

. Cada cliente dispone asi de su propio
servicio, un stock simplificado, los costosos
trabajos de desmontaje estan suprimidos y los
paros de produccian reducidos a un minimo
absoluto.

Maquina de cortar 5-1201

Biseladora 10/300

Biseladora A-100

-,

Prensa HP-1200

Prensa P-300

Prensa P-100

Filiales y agentes (— prospecto
P 45) y sus estaciones de
servicio en NUMerosos paises,
aseguran &l asesoramiento,
venta y servicio. Sin
compromiso alguno, calcu-
laremos las correas
HABASIT® mejor adaptadas a su problema,
basta para ello, el envio del cuestionario
anexo debidamente cumplimentado.

Sede Sacial
Suiza; HABASIT AG/SA/LTD
CH-4153 Reinach-Basel

Filiales y agancias HﬁAS]Tw — sus colaboradores en el mundo entero
Bty ; : L

Filiales

Agencias

Argentina: Habasit Argentina SA, B. Aires
Brasil: Habasit do Brasil Ltda, Sao Paulo

B.R. Deutschland: Habasit GmbH, Rédermark
Canada: Habasit (Canada) Ltd, Oakville (Ont.)
Espana: Habasit Hispanica SA, Barcelona
France: Habasit-France SA, Leymen

Great Britain: Habasit (GB) Ltd, London
ltalia: Habasit Ital. SpA, Cappella Magg./TV
Japan: Habasit Nippon Co Ltd, Osaka
Osterreich: Habasit GmbH, Wien

Sverige; Nordiska Habasit AB, Hindas

USA: Habasit Belting Inc, Chamblee (Ga)
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