CORREAS DE TRANSMISION INDUSTRIAL

En los casos en que resulte un nimero con fraccion, se debe adoptar el entero inmediato superior. Un pequefic exceso
aumenta la duracionde las correas en forma que compensa con creces el mayor gasto de instalaciéon y mantenimiento.

Por el contrario, la reduccion del nimero de correas disminuye fuertemente su vida Util y es porlo tanto técnica y
economicamente desaconsejable. Para dar una idea de la forma en gue influye la variable "cantiad de correas” sobre la

duracién delmando, incluimos el siguiente grafico:

Duracién
® de la correa 200
(%) *
1504
11/ — s
50 = : ™
T

12 1'1 0 9 8 7 6 N° de correas

AT 9 0 +11 +25 +43 +67 ( %) solicitacion HP/correa

EJEMPLO DE CALCULO

Maquina conducida Maqguina conductora

Bomba centrifuga Motor eléctrico: torque normal 10 HP
Horas de trabajo: 24 hs por dia Revoluciones por minuto: 1160
Revoluciones por minuto: 600 Diametro polea menor: 137 mm
Diametro de polea: a determinar Distancia entre ejes: 450 mm

Condicion de funcionamiento; normal

Determinar la potencia corregida Pc Px Fep
@ Pc=10x1,2=12 HP P 10 HP

Fcp 1,2 (s/Tabla N°3 pag. 6)

Determinar la seccion de la correa seguin grafico 1 pagina 39

Conociendo Pc y las r.p.n. de la polea menor correspondiente adoptar la seccion "B".

Relacion de transmision N 1160

glololeal el . OE

@ K= = s00 - 1993
Slggciérl de los Idi.éllmetros primitivos de las poleas b —-—
(Vor Tabia N> 1 vy - POIeRMeNOt (@) D =1,933 x 137 mm = 265 mm D =Kxd
EER
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EJEMPLO CALCULO

Verificar si la distancia entre ejes es correcta

K+1)d 1,933 +1) x 137
IZ-(27)+d = ( 2) + 137 = 338 K =1933 @

Es correcta, pues 450 mm > 338 mm.

@ Longitud primitiva de la correa

(D-d)> (265 - 137)2
a1~ = L=2x450+1,57 (265+137)+ oo

Segun la Tabla N° 6 pagina 7 corresponde la correa seccion "B" N° 59

L=21+1,57 (D+d)+ = 1,540 mm

Factor de correccion de la longitud de la correa

Determinar el factor de correccion en funcion de la longitud de la correa segln la Tabla N° 6 pagina 7. Para la correa B 59
corresponde Fel =0,92.

Determinacion del arco de contacto en grados
57 (D - d)

=180 3 0=d) O(=180~57(26:’5-0137) = 163,8° ©

Factor de correcciéon del arco de contacto

Determinar el facter de correccidon en funcién del arco de contacto. Segun Tabla N° 5 pagina 38 para 164° corresponde
Fco =0,96.

Velocidad de la correa

TxdxN 3.1416 x 137 x 1160
Vi —————— - = =2 =
b= 60 x 1000 . 60000 Y s ©

Prestacion base

Determinar la prestacion base en HP por correa para arco de contacto de 180° mas adicional por relacion de transmision
segun TablaN®2 pagina27. :

Pbk = Pb + Adicional por relacién de transmisiéon = Pbk = 3,09 + 0,45 = 3,54

Determinar la potencia efectiva por correa

Pe=PbkxFelxFcox = Pe=3,54x0,92x0,96=2313 @

Determinar la cantidad de correas

Pc (s/punto 1) _ 12
Pe (s/punto 12) = Cant. de correas = 313 = 3,83 @

Cant. de correas =

RESULTADO DEL CALCULO

Tipo de correa = B59 Cantidad de correas = 4 Diametro polea conductora = 265 mim
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@ DUNLOFP

TABLA N° 3 - COEFICIENTE DE CORRECCION DE LA POTENCIA

Tabla N° 3 - Coeficiente de correccion de la potencia

Agitador para liquidos y
semiliquidos, ventiladores y
aspiradores, compresores y
bombas centrifugas.
Sopladores hasta 10 HP.
Transportadores livianos.

Maquina de ladrillos y
ceramicas, elevadores a
cangilones. Generadores
y excitatrices.Compresores a
piston, transportadores,
molinos a martillos, molinos
batidores para papel, bombas
a pistén, sopladores positivos.
Pulverizadores, desmenuzadoras,
sierras y maquinas para
elahoracion de madera,
maquinas textiles.

E| uso de un coeficiente de correccién = 2 es recomendado para equipos sujetos a impactos. Cuando es necesario el uso
de poleas tensoras, adicionar al coeficiente de correccién, los valores del cuadro siguiente:

Posicion de la
polea tensora

Senvicio intermedio
hasta 7 horas
diarias

1.0

1.2

Sobre el lade flojo [

Sobre el lado tenso [

Senvicio normal
83 15 horas
diarias

1.1

1.3

B

Interior -

Exterior +0,1
Interior +0,1
Exterior +0,2

Semvicio contintio
mas de 16 horas
diarias

Senvicio normal
8 a 15 horas
diarias

Servicioconfinue  Servicio'intermedio
mas de 16 horas hasta 7'horas
diarias diarias

2 1.1 1.2 1o
i 14 15 28
16 1.8

B e
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CORREAS DE TRANSMISION INDUSTRIAL

TABLA N°4 - FACTOR DE CORRECCION EN FUNCION DE LA LONGITUD DE LA CORREA

Tabla N° 4 Seccion de la correa

16 0.80 S - - -
24 0.83 - - - - :
26 0.84 0.81 S S I 2
31 0.89 0.84 : . . z
35 0.92 0.87 0.81 . - :
38 0.93 0.88 0.83 - - 2
42 0.95 0.90 0.85 = < B
46 0.97 0.92 0.87 - E 3
51 0.99 0.94 0.89 0.80 - -
55 1.00 0.96 0.90 0.81 - -
60 s 0.98 0.92 0.82 - .
68 - 1.00 0.95 0.85 - -
75 . 1.02 0.97 0.87 . c
80 - 1.04 0.98 0.89 - -
81 - 1.04 0.98 0.89 - -
85 - 1.05 0.99 0.90 - -
90 . 1.06 1.00 0.91 - -
96 . 1.08 1.02 0.92 - -
97 S 1.08 1.02 0.92 - -
105 . 1.10 1.04 0.94 - -
112 - 1.1 1.05 0.95 - .
120 . 1.13 1.07 0.97 0.86 =
128 < 1.14 1.08 0.98 0.87 3
144 < . 1.1 1.00 0.90 .
158 = . 1.13 1.02 0.92 E
173 S - L5 1.04 Das -
180 2 . 1.16 1.05 0.94 0.91
195 = s 118 1.07 0.96 0.92
210 S . 1.19 1.08 0.98 0.94
240 : - 1.22 1.1 1.00 0.96
270 e - 1.25 1.14 1.03 0.99
300 = : 1.27 1.16 1.05 1.01
330 = - - 149 7 1.07 1.03
360 = . - 1.21 1.09 1.05
390 : : . . 1.23 1.11 1.07
420 = . - 1.24 1.12 1.09
480 = - - . 1.16 1.12
540 = S - - 118 1.14
600 S . - - 1.20 147

660 2 5 = : 4:23 1.19
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TABLA N° 5 - FACTOR DE CORRECCION EN FUNCION DEL ARCO DE CONTACTO

TablaN® 5

Factor de correcc

180°

1752

170°

167°
164°
160°
157°
154°
150°
147°
144°
140°
137°
134°
130°
127°
124°
120°
118°
115°
113°
110°
108°
106°
104°
102°
100°
98°
96°
94°
92°

20°

1.00
0.99
0.98
0.97
0.96
0.95
0.94
0.93
0.92
0.91
0.90
0.89
0.88
0.87
0.86
0.85
0.84
0.82
0.81
0.80
0.79
0.78
0.77
0.77
0.76
0.75
0.74
0.73
0.72
0.71
0.70

0.69

0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.81
0.82
0.83
0.83
0.84
0.85
0.85
0.86
0.85
0.84
0.82
0.81
0.80
0.79
0.78
0.77
0.77
0.76
0.75
0.74
0.73
0.72
0.71
0.70
0.69
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CORREAS DE TRANSMISION INDUSTRIAL

GRAFICO N° 1 PARA LA ELECCION DE LA SECCION DE LA CORREA

S

Namero de 10,000
R.P.M.

Para condiciones de trabajo

polea menor  6.000 7 comprendidas en este campo,
5.000 £ A consultar a nuestros técnicos
4.000 /J/ especializados.

3.000 A v
V| a Vd

2.000
/ // / "
A1l B / Y/

1.000 4 A
l’
il .
7 ya
500 A A— 1A V4
400 L/ d v
300 /] / /! bl

5 // // i // ///
/] , :
100 / i/ i Z

1 2 3 45 10 20 30 40 100 200 500 1.000

Bl Potencia corregida para el calculo en H.P

CORREA MULTICANAL

Construccion

Las correas multicanal Dunlop, consisten en un grupo de correas en V, unidas entre si por la base mayor del trapecio, con
una banda de cubierta reforzada, siguiendo un paso determinado de acuerdo a la seccion misma.

La cubierta esta compuesta por un tejido reforzado engomado, con los cordones dispuestos transversalmente respecto al
eje de las mismas, que les confiere una elevada rigidez transversal.
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CARACTERISTICAS

La combinacion de varias correas en "V" unidas, es el mando ideal para frabajar en maguinas donde los requisitos de uso
no pueden ser satisfechos por mandos de correas unitarias, por lo que ofrecen la solucion debido a que tienen:

A Ausencia de vibraciones en las bruscas variaciones de carga.
B Imposible de torcerse sobre las poleas.
Cc Imposibilidad de saltar de las gargantas de las poleas.

Con las correas multicanal Dunlop se verifica una uniforme distribucion de carga sobre cada una de las correas que la
componen.

Poseen todas las caracteristicas y calidad de las correas trapezoidales industriales Dunlop, y porestar unidas entre si, en
un numero determinado de correas, se garantiza:

A Elevada prestacion.
B Estabilidad dimensional.
C Dispersion de carga electrostatica
D Resistencia a los aceites y a la temperatura (-10 C®/ 90 C°).
DIMENSIONES Y PASO DE LAS CORREAS MULTICANAL
| A
OOOOCO0 COOOOO0
h
P ' P
B 17 14 19 h Altura correa.
c 22 19 25.5 P Paso de las correas.
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CORREAS DE TRANSMISION INDUSTRIAL

CORREAS MULTICANAL - APLICACIONES

Seon recomendadas para transmisiones expuestas a tensiones pulsantes o variaciones severas de cargas, que pueden ser
la causa de que las correas se tuerzan y ocasionalmente se salgan de las gargantas de las poleas.

Muchos requisitos de manejo no se pueden solventar satisfactoriamente con correas en "V" tinicas, 0 en juegos, con cargas
de choque y/o mandos pulsantes (compresores, maguinas de combustion, etc.)

Las correas individuales se inclinan por vibrar, loque ocasiona que se den vuelta o salten fuera de los canales de las poleas.

Estos problemas se eliminan con las correas multicanal Dunlop ya que la fuerza transversal impartida a la correa por la
banda de cubierta reforzada, previene tal vibracion.

La correa multicanal Dunlop es eficiente para el manejo donde un disefio compacto, junto con altos requisitos de fuerza,
cargas intermitentes y pequerios diametros de ejes son necesarios.

Lafuerza transversal impartida por la banda cubierta reforzada, reduce la vibracion y previene los problemas causados por:

®

Manejos pulsantes..
Cargas intermitentes.

Grandes distancias de centros junto con ejes pequenas.
Manejos reversibles.

A
B
c
D

DIMENSIONES DE LAS POLEAS PARA CORREAS MULTICANAL DUNLOP

Seccién B (17 x 11)

Didmetro primitivo (dp) Angulo garganta Dimensiones standard de las gargantas
140 <180 340 16 N T 115
: > 180 38° S = : s s
Seccion C (22 x 14)
Didmetro primitivo (dp) - Angulo garganta
224 <315 36° 22 19 3 255 : 16
- =315 38° = = 5 s -
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DUNLOP

DIMENSIONES DE LAS POLEAS PARA CORREAS MULTICANAL DUNLOP

de| dp

f = f
Mg Numero de gargantas.
M=e(Ng-1)+2f e Paso.
M  Ancho total de la polea.
f Distancia del centro del primer y Ultimo canal a los bordes de la polea.

Correas Multicanal Dunlop

Las correas multicanal Dunlop se producen en seccion "C" (22 x 14) en desarrollos de 87 hasta 440 pulgadas, en conjunto
de2a 12 correasylaseccion "B" (17 x 11) desde 87 hasta 320 pulgadas, en conjunto de 2a 12 correas.

En transmisiones con correas multicanal Dunlop el rendimiento es de un 25 a 30 % superior con respecto a un mando
convencional de la misma cantidad de correas y seccion.

Las correas multicanal Dunlop pueden reemplazar sin inconvenientes mandos de correas convencionales, verificando
previamente que las poleas cumplan con los valores que se indican a continuacion

Usos Correas Multicanal Dunlop

1 Sonrecomendables para trabajar en las maquinas de extraccion del petréleo, cementeray agricolas.
Z  Transmisiones expuestas a tensiones pulsantes o variaciones severas de cargas.

3 Entrecentros muy largos (a distancias de EC > 2 m, las correas individuales tienen una fuerte tendencia a vibrar).

Calculo de transmisién

Sedebe utilizar el mismo criterio que para correas industriales clasicas, a excepcién de poleas.

Para calcular la tension de montaje, se debe utilizar la tabla de fuerzas de deflexion requeridas para correas en "V", de la
norma BS 3790. Para ello, multiplique los limites de tension sefialados por el niimero de correas industriales equivalente.

N° Equivalente Correas Industriales = (N° canales + 1)

Ejemplo de calculo:

Una correa multicanal B 3 canales , con @ polea motriz mayor a 200 mm, entrecentro mayor a 500 mm y velocidad lineal de
correaentre10y 20 m/s = (3+1) correas B.

Estoimplica,

Limite minimo de tension=(4x 19)N=76N

Limite maximodetension= (4 x29)N=116 N
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DUNLOP ARGENTINA S.A.

Chubut 1136 B1661BFX - Bella Vista
Buenos Aires - Argentina

Telefonos (54 11) 4668 2031 / 4666 1105
Fax (54 11) 4668 1532

Email commercial@dunlop.com.ar




