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Descripción de la problemática

Un centro de distribución recibe cajas de diferentes tamaños provenientes de una línea de producción. Con el objetivo de optimizar el proceso logístico, se requiere desarrollar un sistema automatizado capaz de identificar, clasificar y almacenar los productos según sus dimensiones.

Las cajas ingresan a una cinta transportadora principal y pueden ser de dos tipos:
· Caja Mediana
· Caja Grande

El sistema deberá detectar automáticamente el tamaño de cada caja y derivarla hacia la línea de transporte correspondiente mediante un mecanismo de clasificación automática.

Durante el proceso se deberá realizar el registro de producción, contabilizando:
· Cantidad de cajas medianas procesadas.
· Cantidad de cajas grandes procesadas.
· Peso total acumulado de cajas medianas.
· Peso total acumulado de cajas grandes.

Al final de cada línea de transporte deberá implementarse una estación de paletizado automática que permita conformar pallets independientes para cada tipo de producto. Una vez completado un pallet, éste deberá ser transferido automáticamente a la zona de almacenamiento, actualizando el stock disponible para despacho.
Todo el sistema deberá ser controlado mediante un SoftPLC programado en CODESYS e integrado con una escena desarrollada en Factory I/O. 

*Opcional: Desarrollar una interfaz HMI que permita supervisar y operar el proceso.

Requisitos mínimos de la propuesta:
· Simulación del proceso en Factory I/O. 
· Programación del control en CODESYS. 
· Botones de Marcha, Parada y Reset. 
· Visualización de variables principales mediante contadores/totalizadores. 

Entregables:
· Archivos de proyecto de Factory I/O y CODESYS. 
· Informe técnico de la implementación realizada, incluyendo protocolo de comunicación y tablas de intercambio de variables.
· Video demostrativo del funcionamiento del sistema.
