ORGANOS FLEXIBLES
CORREAS PLANAS Y TRAPACIALES

INGENIERIA ELECTROMECANICA
ANO 2025
Plan 2013




TRANSMISION DE POTENCIA CON ORG
FLEXIBLES

BIBLIOGRAFIA
« Disefo en Ingenieria Mecanica de Shigley. Decima Edicion. Bud
Nisbett Ed. Mc-Graw Hill
« SHIGLEY- HUICKERS.- “TEORIA DE MAQUINAS Y MECANISM
Ed. Mc-Graw Hill.

« CATALOGOS VARIOS




TRANSMISION DE POTENCIA CON ORGA
FLEXIBLES

Se utilizan en transmision de potencias a

comparativamente largas y en sistemas de transporte
Reemplazan los engranes, y otros dispositivos de tré
de potencia rigido.

*Simplifica el Diseno de la maquina |
*Reduce costos
*Funcion de absorcion de cargas de =
mpactos

mortiguamiento y aislamiento
efectos de Vibraciones

MOTOR




TRANSMISION DE POTENCIA CON ORGA

FLEXIBLES
La trasmision por correa se basa en un elemento

transmite potencia mecanica entre dos €jes 0 ma
encuentran separados una distancia relativamente grande

correas

Consta de:

» Un elemento flexible o
correa

» Dos o0 mas poleas

Una conductora y una o mas

conducidas

» Elementos tensores
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Tipo de banda

Plana l
{
Redonda O N
d
K3
Tipo V

De sincronizacion L — ’_I

_—

CLASIFICACION ORGANOS FLENISNES

Distancia entre
centros

Intervalo
de tamanos

Si No hay limite
{ 0.03 a 0.20 pulg :
= superior
0.75a 5 mm
Si 13 No hay limite
d= 5437 pulg superior
Ninguna Limitada
_ 0.31a 0.91 pulg
8al9mm
Ninguna p =2 mm y mayor Limitada
Para correas

'

Estriada

!

T

Trapezoidal Plana




POLEAS

LLANTA

DISPOSITIVOS TENSORES

El movimiento se transmite
gracias al rozamiento, la correa
debe estar tensa para que
transmita potencia.

Para que la correa este tensa se
utilizan:

~ Dispositivos tensores
» Placas oscilantes.
» Plataforma corredizas

» De rodillos tensores exteriores o
interiores. Con “C” cte.



TRANSMISION DE POTENCIA CON ORGA
FLEXIBLES

» Con estos (correas) aumenta vida util de la maquina.

» Programa de inspeccion y mantenimiento (desgaste, envejecimient
de elasticidad)

» Al primer indicio de deterioro deben ser reemplazados, vida finita.

» Se pueden emplear para distancias grandes entre centros C.

» Excepto en el caso de las bandas de sincronizacion, existe un cierto

€C:9

deslizamiento y fluencia; “1” no es cte.

» En algunos casos se requiere de una polea guia o tensora para evitar aj
la distancia entre centros, que por lo general se necesitan debido al
envejecimiento o a la instalacion de bandas nuevas.



VENTAJAS

v Transmisidn de potencias a distancias grandes entre ¢

v" Pueden operar a altas velocidades de rotacion (Fc)

v Funcionamiento suave, silencioso y sin choques, absorb
cargas de impacto y vibraciones

v' Disefio y montaje y mantenimiento sencillo

v" Protege de sobrecargas al limitar la carga transmitida (fusib

mecanico)

v EconOmicas en compra y mantenimiento
v Funcionamiento aceptable con polvo y humedad.
v" No requieren lubricacién

v" Pueden transmitir a varias poleas en simultaneo
v Rendimiento similar a los engranes (97-98%)




INCONVENIENTES
v' Potencia limitada por tipo de correa y rozamiento

v" Vida util relativamente baja

v" Existe peligro de deslizamiento (i no es constante ni exa
depende del desplazamiento elastico y del esfuerzo transm

v" Limitaciones del ambiente de trabajo

« No admite suciedad, aceite, grasa o0 humedad

* No admite temperaturas altas

v Desgaste y envejecimiento, perdida de elasticidad

v’ Grandes cargas sobre arboles y sus apoyos.




Materiales
>

PLANAS se fabrican de Uretano y tela impregnada
reforzada con alambre de acero o cuerdas de nailon pa
cargas de tension. Una o ambas superficies quiza
recubrimiento superficial de friccion.

Bandas en V, se hacen con tela y cuerda, a menudo de a
rayon o nailon e impregnada de caucho. Pueden armarse si
multiples, son macizas, longitudes reducidas.

Bandas de Sincronizacion estan hechas de tela impregnada
caucho y con alambre de acero, no se estiran ni deslizan.



INSTRUCCION
W NI PN N NNV

COMPOSICION DE
CORREAS

Constan de cinco componentes basicos:

a Tejido.
Matenal sobre el tepdo
2 Material sobre
el tejido. ———
2 Material de vt
adhesion. Sy
ReCutrerento
2 Material bajo
el tejido.

2 Recubrimiento.

DE CORREAS




COMPONENTES (1)

a Tejido.
+ Proporciona las caracteristicas elasticas y resistentes
a la correa.

+ Propiedades:
» Resistencia a la fatiga.
» Alta tension elastica
» Resistencia a cargas de choque.
» Capacidad de adhesion a los materiales que le rodean.
» Resilencia.

+ Los materiales mas frecuentes utilizados son: rayon,

CONSTRUCCION nylon, poliéster, fibra de vidrio, acero,...

JECOREEAS T, Material sobre el tejido.

+ Posiciona el tejido en la seccion transversal de la
correa.

+ Le da soporte lateral.



CONSTRUCCION
DE CORREAS

COMPONENTES (Il)

2 Material de adhesion.

+ Garantiza la union entre el tejido y el resto de los
materiales y, por tanto, el trabajo simultaneo y la
distribucion uniforme de tensiones.

2 Material bajo el tejido.
+ Transmite los esfuerzos desde la garganta de la polea
al tejido.
+ Debe ser suficientemente rigido lateralmente para
transmitir los esfuerzos a la garganta de la polea.

+ Debe ser suficientemente flexible para flexar en la
garganta de la polea durante millones de ciclos.

+ Es el material del que estan formados los dientes de las
correas sincronizadoras.

2 Recubrimiento.

+ Protege el resto de los elementos del aceite, suciedad y
otros elementos destructivos.



Clasificacion de Correas

Correas planas

>

\ 2%

Se utilizaban sobretodo en aquellas transmisione
Se requerian grandes prestaciones, no se transmi
grandes pares ni la velocidad lineal que alcanza
es elevada (< 5 m/s).

Tambien pueden emplearse cuando la distancia ent
de poleas es elevada.

_as correas planas, correas continuas, y correas abie
gue se denominan asi porgue se suministran abiertas g
Su montaje y posteriormente son cerradas mediante grag
0 pegamento Industrial.

Hay cierto deslizamiento y fluencia, 1 no es consts
Eficiencia 98%




Clasificacion de Correas
« Correas trapezoidales o de seccion en "'V'':
» las correas en "V" permiten transmitir pares de

elevados, y una velocidad lineal de la correa ma

puede alcanzar sin problemas hasta los 30 m/s.
» Hay cierto deslizamiento y fluencia, 1 no es consta
» 70 —96% de eficiencia.




Clasificacion de Correas

e Correas dentadas o sincronas

>

>

A\

V'V V V

Tienen aplicacion sobretodo en aquellas transmi
compactas y gue se requieren trasmitir alta poten
En este caso se deben emplear poleas de pequeno
diametro, y las correas dentadas ofrecen mayor
flexibilidad y mejor adaptabilidad al dentado de la
Permiten ofrecer una relacion de transmision consta
entre los ejes que se acoplan.

NoO necesitan tension inicial.

No hay restriccion de velocidades.

No requiere mantenimiento, ni ajustes.

Alto costo inicial. Cambio de correas y poleas |
costos altos.



ORGANOS FLEXIBLES:
CORREAS

o D-d
2C

gﬂ=n+zm-l%

L=v4C (D -d) + 1Dy + diy
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ORGANOS FLEXIBLES:

foms?sint 2+d

2C
L=v4C - D+ dP +1iD+d8




TRANSMISION CON ORGANOS FLEXIB
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TRANSMISION CON ORGANOS FLEXIB

|
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Bandas V
redondas



Correas Planas
Fy=F,+F,+AF]2 w VN2 wo VN
—p+F+ L F-::_ gy —
a “RrEr g 2 (50) 32.17(50)
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1 F1 es igual a cero, entonces T tambien es cero, no hay tension
icial, no se transmite par de torsion
tensidn inicial se debe

proporcionar, 2) mantener,

hacer en la cantidad adecuada y
conservar mediante inspeccion rutinaria
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{FI Ja = bFanEu

(F1)a tension permisible maxima, 1bf
b ancho de la banda, pulg

Fa tension permitida recomendada por el fabricante, 1b
Cp factor de correccion de la polea (tabla 17-4)

Cv factor de correccion de la velocidad =1 para 600pies

Tabla 17-4
Factor de correccion de polea Cp para bandas planas*

Diametro de la polea menor, pulg

9alls 14y 16 18 a 31.5 Mas de 31.5

Cuero 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
Poliamida  F-0 0.95 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0

F-1 0.70 0.92 0.95 1.0 1.0 1.0

E-2 0.73 0.86 0.96 1.0 1.0 1.0

A-2 0.73 0.86 0.96 1.0 1.0 1.0

A-3 — 0.70 0.87 0.94 0.96 1.0

A-4 — — 0.71 0.80 0.85 0.92

A-5 — — — 0.72 0.77 0.91

¥ Los valores promedio de Cp para los intervalos dados se aproximaron a partir de curvas en el Habasit Engineering Manual, Habasit Belting, Inc., Chamblee { Atlania), Ga.



Factor de correccion de la velocidad C|

[a—
=

0.9

0.3

0.7

2 3 -
Velocidad de la banda 10'3K pie/min




Tabla 17-2
Propiedades de alpnmos materiales de las bandas planas y redondas. (Didmetro = d, espesor = §, ancho = )

Tensién permisible

por anche unitario
a 600 ples/min, Peso especifico, Coefidente
bt/ pulg Ibf/pulg® de fricdén

2 Agregue I pulg al lamafio de la polea para bandas d= B pelz de encho o mayores.,
* Faenre: Hizbari Enpinerning Monua!, Haberl Beting, Inc., Chamblee (Afania), Ca.
“ Revestimisnio de fricddn d= cancho de scrilonitrilo-buisdeno en amboes bdos

4 Faente: Fagle Relting Co_, Des Phines, Il

* A& por cienin de elongscidn; 17 por cenin & ol médrimo valor permisible




Variacion de las tensiones de bandas planas flexible
puntos cardinales

Tensionzs de banda plana.




ORGANOS FLEXIBLES:
CORREAS

Tension 1nicial mediante
*Motor polea de contrapeso
*Polea tensora accionada
con resorte

*Peso de la banda

12(C/ 120 Clw
8F, 96 F,

dip =

dip= caida, pulg
(C = distancia entre centros, en pies
w = peso por pie de la banda, Ibf/pie

F; = tension inicial, 1bf




TRANSMISION DE POTENCIA CON ORGA

FLEXIBLES

Elementos tensores:

v’ Placas Ocilantes

v’ Plataformas corredizas

v’ Rodillos tensores ext e int
cuando “C” es cte. Rodillos
planos o con canales.

» VIGA EN VOLADIZO

RODILLO TENSOR

> CONTRAPESO

"PLACA OSCILANTE




Medida de la tension cdEEEES
de la correa

a Demasiada tensién puede causar exceso de friccion en
los rodamientos de las poleas.

a Insuficiente tensién causa deslizamiento, pérdida de
transmision de potencia y aumento de rozamientos.

o5




Correas Planas

Conjunto de decisiones para elegir una banda plana
Funcion: potencia, velocidad, durabilidad, reduccion, f:
de servicio, C

» Factor de diseiio, nd
 Mantenimiento de la tension inicial

» Material de la banda -
* Geometria de la banda, d, D

 Espesor de la banda: ¢
* Ancho de la banda: b

Variables
de Diseno




Correas Planas Metalicas

Fabricar hasta que la tecnologia de soldadura laser y de
delgado hizo posible la manufactura de bandas tan delga
de 0.002 pulgadas

La introduccion de perforaciones permite aplicaciones sin
deslizamiento.

Las bandas metalicas presentan:

* Alta relacion de resistencia al peso

 Estabilidad dimensional

* Sincronizacion exacta

 Utilidad a temperaturas de hasta 700°F (371°C)

» Buenas propiedades eléctricas y de conduccion térmica
Las aleaciones de acero inoxidable ofrecen bandas “inert
bandas no absorbentes (corrosivos), industrias aliment
farmaceutica.



La seleccion de una banda plana metalica

se compone de los pasos siqguientes:
Et E

T (=)D (1—v3(D/1)

Ob

1. Se determina expi fig) a partir de la geometria v la friccidn
2. 5Se calcula la resistencia a la fatiga

5p = 14.17(10F)N;"*" para acero inoxidable 301, 302

S = 5yf3 para otros materiales
3. Tensidn permisiblg

El
Flﬂ = I:S_F - m] ih = ab

4. AF =2T/D
5. F; = Fig— AF =ab— AF

Fu+ F, ab+4ab— AF AF
ﬁd F = = — o —
: 7 3 w3
AF  ex
7. b — p{fd)
a exp(fé)—1

8. Seelige b = by, Fy = ab, F; = ab — AF, F;= ab — AF2, T = AFDi2
9. Se verifica el desarrollo friccional f:




Transmisiones por Correas

Trapezoidales

Se consigue incrementar la friccion con lo que se
incrementa la potencia transmitida, no se sale
la correa de la polea

L SR eseeSees
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CORREAS EN V

a) Correa clasica.

b) El aumento de la capacidad de carga se logra con la correa
trapecial de perfil estrecho

¢) Elincremento de fexibilidad se logra con la correa de
trapecial de flancos abiertos.



Seeamesdebmdisen V. Especificar la banda V se designa la letra Ma
diametro interior en pulgadas B75

[*—*—

¥
A
I
Seccien de  Anche o, Espeser Diametre minime Intervale de potencias
la banda pulg b, pulg de poleqa, puly (hpl, una o mas bandas
11
A : N 3.0 110
21 7
B =5 T 5.4 1-25
C ! = 5.0 15-100
1 3
D 11 : 13.0 50-250
E 12 1 21.6 100 3 mayores

Dimensiones de conversion de longtud, (Sume la cantidad que s= musstra a la circunferencia
interiof para obtaner la longitud d= paso an pulzadas)

Sercidn de la banda A E i D E

Cantidad a surnar 1.3 1.8 2.8 3.3 4.5

on frecuencia, los calculos implicados en la longitud de la banda s
longitud de paso. Lp=75+ 1,8 =76,8

eden surgir problemas si la banda funciona con velocidad m
s/min 0 mucho menor que 1 000 pies/min. 4000 es una b



CORREAS EN V

Grandes distancias entre ellos no se recomiendan para b
V porque la vibracidon excesiva del lado flojo reducira la
la banda.

En general, la distancia entre centros no debera ser mayor
tres veces la suma de los diametros de la polea y no debe
menor que el diametro de la polea mayor.

La longitied de paso Lp ¥ la distancia entre centros O g2 determinan madianta

L, =2C+m(D4+d) /24 (D —d)/Ec)

x T 2
L =025 { |:LF_E':D ‘|"fﬂ} +\/|:LP_E{D -I--Sﬂ} — 2(D — d)*




CORREAS EN V

E
a) La tension centrifuga F,
¥ ~ ~ vV o?
{j} ‘ Fo = Ko (1 m:m)
541 (ﬁ,)g
- ¢ \
T, AFj2 7, AF — 63 023H /N,
sl r ﬁ_ ____________ ni{df2)
h ¥
| T \
__________________________ F,
\ ‘; | | E | | | LY ¥ AR
A B C D E F A
p oy AFEDUY
exp(fe) — 1

Kb
I =F1+fF&]1=F1+?

Ky
I =F1+fF&]1=F:|+E




Catalogo de Correas en V

Nimerode 10.000 [
RPM,

polea menor  6.000
5.000

4.000
3.000

2.000

1.000

g 888

e
=

1 2 3 4 10 20 30 40 100 200 500 1,000

Potencia corregida para el caiculo en H.P



Hy = K1 K7 Hygp

donde Ha potencia permitida, por banda, tabla 1
K1 factor de correccion del angulo de cobertura, tabl
K2 factor de correccion de longitud de la banda, tabla 1

Tabla 17-12 Secdén de  Diémetro de paso de Velocidad de la banda, ple/min
Polencias nominales de ban- la banda la polea, pulg 1000 2000 3000 4000 5000
ias en 'V esténdar A 16 0.47 062 053 015
10 0.66 101 1.12 0.93 0.38
14 0.81 1.3] 1.57 1.52 112
18 0.93 155 1.92 2.00 1.71
432 1.03 1.74 220 238 2.19
16 1.11 189 244 260 2.58
5.0 y mayor 117 203 264 2.96 280
B 43 .07 158 |68 1.26 0.22
44 1.77 159 220 2.08 1.24
50 1.44 213 280 276 2.10
5.4 1.59 262 124 334 282
5.8 .72 287 141 3485 345
62 1.82 109 104 478 4.00
Bh .02 129 473 467 448
7.0 y mayor 2.01 146 440 5.01 4.90
C &0 1.84 166 272 187

T0 248 1o

o T il e

in



Tabla 17-13

Factor de correccion del
angulo de contacto K para
transmiziones de banda plana
V*¥yenV

D-d

C
0.00
0.10
0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50

o, grados
180
1743
1665
162.7
156.9
151.0
145.1
139.0
132.8
126.5
120.0
1133
1063
989
91.1

2R

.00
0.99
0.97
0.96
0.94
0.93
0.91
(.89
0.87
0.85
0.82
(.80
0.77
0.73
0.70
.65

Kl

Plana en V

075
0.76
0.78
0.79
(.80




Tabla 17-14

Factor de correccion de lon-
gitud de banda K>*

Factor de

longitud Bandas A
0.85 Hasta 35
0.90 3846
0.95 48-55
1.00 60-75
1.05 T8-90
L1 Se-112
115 120 y mayor
1.20

Longitud nominal de la banda, pulg
Bandas B  Bandas C  Bandas D

Bandas E

Hasla 46 Hasta 75 Hasta 128
48-60 B1-96 144-162 Hasta 195
62-75 105-120 173-210 210-240
T8-97 128-158 240 270-300
105-120 162-195 270-330 330-390
128-144 210-240 360-420 420-480
158-180 270-300 480 540-600
195 y mayor 330 y mayor 540 y mayor 660

* Multipligue la potencia nominal de la banda por este factor para conseguir la potencia comegida,

La potencia del disefio esta dada por

Tabla 17-15

Factores de servicio sugeri-
dos Ky para transmisiones de
banda en V

Ny =1,2,3,..

Magquinaria impulsada

\

Hy = Hmff_,n,ﬂ

\

Hﬂ' — H]EIHM

Fuente de potencia

Caracteristicas del par
de torsiéon normal

Par de torsion alto
o no uniforme



Tabla 17-16 Seccion de la banda

Algunos parimetros de ban- A
das en V#*

B

C

D
) E 10 850
La tension centrifusa F, v 230
oz 5V 1098

F.=KE.| —

1000 BY 4830

% Datos cortesia de Gates Fubber Co.. Denver, Colo.

K
h =F1+{F&}1=F:|+?

Ko
I3 =F1+{F&}:=F1+E




CORREAS EN V
La ecuacion de la relacion tension-p

Tabla 17-17 " 10® a 107 picos 10° a 10"? picos
Parimetros de durabilidad de fuerza de fuerza
para algunas secciones de K b
bandaen V

(Fuente: M. E. Spotts, Desiga of
Machine Elemenis, ta. ed., Prentice
Hall, Englewaood Cliffs, Mueva

Jersey, 1985.)

v 728 12.464 1 062 10153 2.65
3V 1 654 12.593 2394 10283 7.1
BY 3638 12.629 5253 10,319 12.5

La vida en horas t esta dada por

24 000 h, o una vida de 108 o 10° pasadas de la banda



VERIFICACIONES

i [+1)*xd
> Longitud de la correa > ( 2) *d g
> Distancia efectiva final de centros
o >3 = C=>=D
> Velocidad V=mndn/12 pie/min
> Vida util

» Tension admisible

> Numero de correas, cambio de seccion

La longitied de paso Lp ¥ la distancia entre centros O g2 determinan mediante

L, =2C+x(D4+d)/24 (D —d)"/EC)

o w 2
L =023 { |:LF_E{D -I-d}} +\/|:LP_E{D -|--fi}} — 2(D —d)?




Transmisiones por Correas

Sincronas

optibelt ZRMZRP/ZRL




Bandas de sincronizacion

Una banda de sincronizacion no se estira ni se desliza, y en conse
transmite potencia a una relacion constante de velocidad angula
No requiere tension inicial.

Dichas bandas pueden operar sobre un intervalo muy amplio de velo
tienen eficiencias en el intervalo de 97 a 99% no requieren lubricac
mas silenciosas que las transmisiones de cadena.

No hay variacion cordal de la velocidad, como en las transmision
cadena

Pazodelabanda

Lineade pasode la banda

Dengiu:lnn Paso p, pulgn:ln:

Extraligero 5
Ligero L 3
Pesado T
Extrapesado XH ;
Doble extrapesado I




TRANSMISION DE POTENCIA EN

1) ENGRANAJES

Velocidades bajas. Cargas de Par alto
Sincronismo.

Rectos. Helicoidales 98% eficiencia. Conicos . Sin fin 64 — 96
2) ELEMENTOS FLEXIBLES

BANDAS

Alta flexibilidad, velocidad y posibilidad de ajuste.

Transmitir potencias a Distancias considerables.
Desalineacion ejes y ejes cruzados.

ficiencia trapezoidales 90 — 96%. Sincronas 98 — 99%
ADENAS

incronismo, no se involucra al deslizamiento ni el arrastre, vi
pacidad para impulsar varios ejes a partir de una sola fue
tencia

locidad cardal




ORGANQOS FLLEXIBLES:
CORREAS PLANAS Y EN V

Cuando se requieren transmisiones con ausencia total de deslizamiento
se recurre a las correas dentadas, en las que el acoplamiento se efectia

sobre poleas con dientes interiores tallados que reproducen el perfil de la
correa.




POTENCIAS
DESDE 0.3 A 1500 KW—VARIAS CORREAS MULTI-V O COR
ANCHO
VELOCIDADES
LAS ALTAS VELOCIDADES CARACTERIZAN A ESTE TIPO DE
PLANAS TRADICIONALES: MENOR A 50mts/seg.
PLANAS ESPECIALES SIN FIN: MENOR A 100 mts/seg.
TRAPECIALES NORMALES: MENOR A 25 mts/seg.
TRAPECIALES ESTRECHAS: MENOR A 30 mts/seg.
EFICIENCIA

CORREAS PLANAS Y DENTADAS----98 %
TRAPECIALES---94 A 96 %

RAZON DE TRANSMISION

NORMALES---4 O 5

EXTREMAS---10 O 15

PROBLEMAS EN: DIMENSIONES EXTERIORES, ANGULO DE CONTA
POLEA MENOR SIN RODILLOS TENSORES

CAMPOS DE APLICACION:

SE EMPLEAN CUANDO SE NECESITAN:

ALTAS VELOCIDADES DE ROTACION

RIGUROSAS EXIGENCIAS DE SUAVIDAD DE TRABAJO
DISTANCIAS ENTRE CENTROS RELATIVAMENTE GRANDES
TRANSMISION DE ROTACION A VARIAS POLEAS
TRANSMISIONES DE BAJO COSTO DE INVERSION Y MA




MONTAJE Y MANTENIMIENT

Seguridad

Poleas (normalizadas)
Alineacion (menor a V2 °)
Tension

Mantenimiento
Almacenamiento

Luz

Humedad

Limpieza




MONTAJE Y MANTENIMIENT

Alineacion horizontal de los gjes

El eje del motor y de la maquina se
alinearan, con un nivel de burbuja.

Nota!

Diferencia maxima del eje 0,5°
Alineacion vertical de las poleas
trapeciales

La alineacion de las poleas trapeciales se
verificara antes y después de apretar los
casquillos conicos con un calibre.

Primer montaje

Monte siempre las correas trapeciales sin
forzarlas. Los montajes con la ayuda de
destornilladores, barras, etc. provocan
dafos externos e internos en la correa
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Disposicion cormcha da o Corraa demasiodo grande,’ Parfil da comea demasiodo Folag trapacial

comaa en la polea apecial canal de ko polea demasiode pequefind perfil de polea desgastada
paquaiio demasiodo granda
& m / Q% 1%
Tension insuficienta Colozasian forzaoda Defeclo da alineacin verfical  Correa doblhada
da s gjas
Poleas alineadas sobre Desphmmients axial de bas poleas Defects de alineacion horizontal

ajes paraklos e los ajes




Tension inicial de las correas
Ajuste el motor paralelamente hasta

Desalineaciones méaximas del eje

la tension de la correa indicada SRR d,
M a a0 AnTra COnTRa% 5

Haga girar las correas unas vueltas . X Xa 7
y vuelva a comprobar la tension del 2T 0.5 mm

ramal arrastrado. g mm S X,
Verifique otra vez después de un 1700 5o

. .. 1400 & 10 ddz
tiempo de servicio de entre 1/2y 4 1200 mm 70

horas -

Averia Posibles cavsas Solucién

Rotura de lacorrea fraspoco tiempo
de servicio (correa desgamada)

tontaje forzade, dafiando la cuerda
detraccién

Transmisian blogueada

Penetracién de cuerpos exdrafios durante
el servicio

Transmisién subdimensionada, ndmero
insuficiente de correns

Coloque la correa sin forzar segin los
instrucciones de montoje

Elirmine lo causa

Cologue un dispositivo protector

Verifique las relociones de transmisién
v vuelva a dimensionar



Desqaste extraordinario de
los flancos

Raturas y des
armadura de

rmas en la
carrea (grieta)

Tensi&n insuficiente
Maomento de arrangue demasiads

grande
Canales de polea desgaostados

Pedil de comea/canal errénes

ﬁngub de canal erdnen
Paleas desalineadas

Didmetro de polea minimo no respetade

Lo corren roza o golpea on los
COMmponent es

Arcicn da un rodille exlerior cupg
disposician y didmeatno no comaspondan
con nuestms recomendacicnes

Deslize axcasivo de la correa

Di@matro da polea minimo no mspatodo

Calor excasivo

Fric excasivo

Infuancios de pmductos quimicos

Comprueke v corrija la tensién

Verifique las relaciones de transmisién
v vuelva a dimensionar

Cambie las poleos

Haga compatibles el perdil de la corre
con el canal

Repuse o cambie las poleas
Alinee las poleas

Aumente el didmetro de polea
inueve disefio de la transmisian);

utilice una ejecucisn especial Cptibelt u
Optibelt Super T M=5

Elimine los componentes que estorban;
alinee de nueve la transmisian

Respate los recomendocionas da
Ciptibealt, p. ej. cumente el dimetno;
cobque un rodillo interior; utilice
Ciptibalt Red Power [l o una ajecucién
aspacial Cplbalt

Retensa la tmansmisién de acuards con
los instruccionas da monbaje; varifique

los relaciones de tmnsmisién v, vueka a
dimensionar si hoce falo

Respate al didmetm de palea minimo;
ulilice vna ejecucién especial Oplibalt o
Ciplibalt Super TX k=5

Elimina ka fuank da calor, apantalle;
majora ko ventilocion; vlilica loejecy-
cion espacial Oplibalt XHE (2o
resistenta al calor] u Cplibelt Supar TX
M =5 o una comea tmpecial con
asiructum da aramida

Caliente las corras antas de la puesta en
marcha; solicite una ejecucién aspecial

Cplibelt

Apantalle ko transmisidn; ulilica una
ajacucion especial O ptibalt




Las carreas na pueden
tensarse mas

antra ajes insuficiante

Estimmiznho axcesivo de las comeas

pofencia
Longitud de corra ermnen

Ruidos de furk imnamiento Poleas desalineadas

2XCe 5 vios Tensicn insuficienk

Tmansmisién sabrecorgodao

Esiramienios imegulares de las comeas  Caonalasde la polea defectuosos

Comens Qosiodas mezciodas an un
[uego Con Comeds

Comeas de diferentes fabriconkes

Posibilidod da ajusk de lo dishancio

v que eskan subdimensionodas para kb

hodifiqua laos posibilidodes de gjuste
de acuerdo con ks moomendacionas

ds Crplibel

Calcule b transmisian y vuaho
a dimensionar

Utilice longitudes de correa menores

Alinaa las poleas
Comprueba el knsion y vuela o kensar

Verifique los mlocionas de transmisian
v vuelva a dimansionar

Cambie los poleas
Cambie todo el juego de corraos

Utilice comaas da un solo fabricanke en
un juego — Cptibelt-5=C FLUS,
Oplibelt Super TX M=5,

plibelt Red Power ||
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Extrusora de PVR

Molienda de plasticos

Molienda de bambu

Maquina de lajosidad y elongacion

Pesaje de mezclas de hormigon




Diseno y construccion de extrusora
de PET

>

Existe una gran cantidad de residuos no biodegradables que se €
en todo el mundo, uno de los que mas utilizados y que mas conta
los polimeros, empleados en diferentes elementos de consumo ca

La maquina extrusora construida funciona a partir de la compacta
calentamiento del material a reciclar, haciéndolo pasar en un esta
elastico por una cavidad calibrada para generar un hilo extruido.

vl Calentadores  Termocuplas %a"l:;‘eazg‘l)r

Pellets \
plasticos —— & \\

Tornillo Caifién Plastico Extrudado
fundido
- Motor




Diseno de una trituradora
para plastico

» La problematica con el plastico es que su produccion es elevad
el reciclaje o reutilizacion del mismo, a nivel nacional, se podri
considerar demasiado bajo, es por ello que se ha decidido trabaja
ésta area proponiendo el disefo de una trituradora ajustada a la
region.




Maquina de lajosidad y
elongacion




