
Elementos de unión



Una clasificación para las uniones las separa en : 

· Uniones permanentes

· Uniones semipermanentes 

· Uniones desmontables





















ÅEl calor se concentra en la pieza a 

soldar, lo que puede causar una fusión 

más profunda y rápida, pero también 

puede aumentar el riesgo de 

deformación del material si no se 

controla adecuadamente.

ÅSe utiliza para soldar materiales 

gruesos o cuando se necesita una 

penetración profunda.

ÅEn algunos casos, se prefiere para 

soldar perfiles delgados para evitar 

agujerearlos.

ÅEl calor se concentra en el electrodo, 

lo que puede causar una fusión más 

rápida del electrodo y una mayor 

velocidad de deposición de metal.

ÅSe utiliza para soldar materiales 

delgados, soldaduras de alta calidad 

donde se necesita un control preciso 

del calor o cuando se requiere una 

penetración menor.
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Uniones semipermanentes

Enel segundogrupo,sereúnenlasunionesque

unavezensambladassepuedendesensamblarpara

trasladaro armarenunalugaro zonaseleccionada

. Es el casode las estructurasdefinidaspara

ensamble, cuentanconunionesfijasya seapor

soldadurau otrosmediosde uniónfija perono

interfierenenel propósitodegeometríageneral.

Estasuniones,siseseparan,noimplicandañosen

lazonadeunión.



Uniones Semipermanentes: Definición

Se pueden desensamblar para trasladar o rearmar. No interfieren en la geometría general.

Traslado

Fácil transporte de componentes.

Reensamblaje

Montaje en la ubicación deseada.

Geometría

Mantiene la forma general.

https://gamma.app/?utm_source=made-with-gamma
https://gamma.app/?utm_source=made-with-gamma






Uniones desmontables

Finalmente, las uniones que deben ser 

desmontables para efectos de mantenimiento o 

traslados utilizan elementos roscados, chavetas, 

lengüetas, pasadores y seguros elásticos



Diseño de roscas
Existen varios tipos de rosca, como por ejemplo las 

roscas métricas (M), la rosca Withworth de paso 

normal ( W), entre otras. Las diferencias se basan en la 

forma de los filetes que los hacen más apropiados para 

una u otra tarea, las roscas indicadas son las más 

utilizadas en elementos de unión. 



TIPOS DE ROSCAS

rosca triangular (la más usada para la fijación)

rosca cuadrada (sin normalizar)

rosca trapecial (trapecio isósceles, usadas para

transmisión de fuerza)

rosca redonda (para roscas que tengan mucho

desgaste)

rosca en diente de sierra (para transmitir grandes

esfuerzos)

Existen otras clasificaciones como son en función del número de hilos o filetes (una

entrada o de varias entradas), por su posición (exteriores o interiores) o por el sentido

de la rosca (a derechas o a izquierdas)

Por la forma del filete o perfil de la rosca se clasifican en:



ROSCAS NORMALIZADAS

ROSCA MÉTRICA ISO ROSCA WITHWORTH 
ROSCA TRAPECIAL

ROSCA EN DIENTE DE SIERRA ROSCA REDONDA



Tornillos
Estos elementos los tornillos y las tuercas son esencialmente utilizados 
como método de unión en infinidad de máquinas y mecanismos, existen 
diversos tipos en forma y tamaño, buscando cubrir todas las aplicaciones 
posibles. 

El tornillo es un operador que deriva directamente del plano inclinado y 
siempre trabaja asociado a un orificio roscado.





CLASIFICACION DE LAS ROSCAS

SEGÚN SU POSICION

ÅRosca exterior o tornillo: la rosca se talla sobre un cilindro 
exterior.

ÅRosca Interior o tuerca: la rosca se talla sobre un cilindro 
interior (taladro).





SEGÚN EL SENTIDO DE LA HELICE
Rosca a derecha: la tuerca avanza al girarla en el sentido de las agujas del reloj; es el caso 
más habitual.
Rosca a izquierda: la tuerca avanza al girarla en el sentido contrario a las agujas del reloj.



Formas de tallar roscas



Roscado en torno, con machos y terrajas







Características
El sistema tornillo-tuercapresenta una ventaja 
muy grande respecto a otros sistemas de 
conversión de movimiento giratorio en 
longitudinal: por cada vuelta del tornillo la 
tuerca solamente avanza la distancia que tiene 
de separación entre filetes (paso de rosca) por lo 
que la fuerza de apriete (longitudinal) es muy 
grande. 

http://concurso.cnice.mec.es/cnice2006/material107/mecanismos/mec_tornillo-tuerca.htm


Tuerca puede describirse como un orificio redondo roscado 
(surco helicoidal tallado en el interior del orificio) en el interior 
de un prisma y trabaja siempre asociada a un tornillo.
Si se practica un orificio redondo en una pieza  y después se 
rosca, tendremos, a todos los efectos, un operador que hace 
de tuerca (aunque no sea una tuerca propiamente tal). 
La roscaempleada en las tuercas tiene las mismas 
características que las dadas para los tornillos (derecha o 
izquierda, sencilla o múltiple, métrica o cuadrada o truncada o 
redonda...).

Toda tuerca se identifica, básicamente, por 4 características: nº 
de caras, grosor, diámetro y tipo de rosca.



El grosores la 
longitud de la tuerca

El diámetro hace referencia 
al roscado del tornillo que 
encaja en ella. No es el del 
agujero, sino el que aparece 
entre los fondos de la rosca. 





Las tuercas son operadores que siempre trabajan en conjunción con un tornillo. Su 
utilidad se centra es dos apartados: Unión desmontable de objetos y Mecanismo de 
desplazamiento.

https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/tornillo-pasante-con-tuerca/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/tornillo-pasante-con-tuerca/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/arandelas04/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/arandelas04/


Tornillos para rosca cortante, realizan la rosca a medida que son introducidos. Se 
usan en piezas metálicas de poco espesor:

Tirafondos, El tirafondo es un tornillo afilado dotado de una cabeza diseñada para 
imprimirle un giro con la ayuda de un útil (llave fija, destornillador, llave Allen...). 
similares a los anteriores, pero en el caso de la madera:

El diseño de la roscase hace en función del tipo de material en el que ha de 
penetrar. Se fabrican tirafondos con roscas especiales para chapas metálicas 
(aluminio, latón, acero...), maderas (naturales, aglomerados, contrachapados, 
DM...), plásticos, materiales cerámicos, tacos...

http://concurso.cnice.mec.es/cnice2006/material107/operadores/ope_tornillo.htm
http://concurso.cnice.mec.es/cnice2006/material107/operadores/ope_tornillo.htm








Espárragos,varillas roscadas por 
ambos extremos con la parte central 
sin roscar; de este modo no se 
deteriora la pieza base:

Pernos, utilizados 
para unir varias 

piezas:

Prisioneros, utilizados cuando se 
pretende evitar el movimiento o giro 
de una pieza con respecto a otra:

https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/esparrago-milimetrico-rc-rf__20121024161904__n/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/esparrago-milimetrico-rc-rf__20121024161904__n/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/04-02-uniones-desmontables-07/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/04-02-uniones-desmontables-07/
https://pablozamoraalmagro.files.wordpress.com/2014/05/31hsjx3nukl.jpg
https://pablozamoraalmagro.files.wordpress.com/2014/05/31hsjx3nukl.jpg
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/produkte_gewindestift_05/
https://pablozamoraalmagro.wordpress.com/2014/05/04/elementos-roscados/produkte_gewindestift_05/














CHAVETAS Y LENGÜETAS

Son órganos mecánicos destinados a la unión de piezas que deben girar solidarias con un 
árbol para transmitir un par motriz (volantes, poleas, ruedas dentadas, etc.), permitiendo, 
a su vez, un fácil montaje y desmontaje de las piezas.



LENGÜETA REDONDA
CARACTERISTICAS: es un segmento circular de acero con un espesor determinado.
APLICACION: su forma semicircular facilita la mecanización del chavetero en el árbol y el 
posterior montaje de la lengüeta en el mismo, pero la excesiva profundidad de este chavetero 
puede comprometer la resistencia del árbol; en consecuencia, se utiliza cuando se desea 
transmitir un pequeño par motriz.
DESIGNACION: Lengüeta redonda anchura b x altura h norma; por ejemplo Lengüeta redonda 
6 x 9 DIN 6888.



Los roblones son remaches grandes de diámetro superior a 10 mm. En este caso, el remachado 
se realiza en caliente: se eleva la temperatura del roblón al rojo vivo, de manera que el material 
se reblandece y se puede deformar fácilmente. (roblonado).

Unión por ajuste a presión

Una unión por ajuste a presión o por aprieto es aquella que se 
realiza cuando el eje es más grande que el agujero donde va a 
ir colocado.
Esta unión impide el movimiento entre ambas piezas.

Podemos diferenciar pues, dos 
elementos: el eje es la pieza 
interior y el agujero es la pieza
exterior



Pasos para 
identificar y 

calcular 
Roscas
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2

3


