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Normas de Seguridad al usar máquinas herramientas 

- Antes de hacer funcionar la máquina, el alumno debe vestir: camisa y pantalón de 
grafa, zapatos de seguridad. 

- Los alumnos deben utilizar anteojos de seguridad contra impactos (transparentes), 
sobre todo cuando se mecanizan metales duros, frágiles o quebradizos. 

- Se debe llevar la ropa de trabajo bien ajustada. Las mangas deben llevarse ceñidas a la 
muñeca. 

- Se debe usar calzado de seguridad que proteja contra cortes y pinchazos, así como 
contra caídas de piezas pesadas. 

- Es muy peligroso trabajar llevando anillos, relojes, pulseras, cadenas en el cuello, 
bufandas, corbatas o cualquier prenda que cuelgue. 

- Así mismo es peligroso llevar cabellos largos y sueltos, utilizar redecilla. 
- Debe cuidarse el orden y conservación de las herramientas, útiles y accesorios; tener 

un sitio para cada cosa y cada cosa en su sitio. 
- La zona de trabajo y las inmediaciones de la máquina deben mantenerse limpias y 

libres de obstáculos y manchas de aceite. 
- Los objetos caídos y desperdigados pueden provocar tropezones y resbalones 

peligrosos, por lo que deben ser recogidos antes de que esto suceda. 
- La máquina debe mantenerse en perfecto estado de conservación, limpia y 

correctamente.                                                                                                                              
                              

- Lo que debes hacer para trabajar en el torno                                                                    

1. Poner mucha atención en lo que estás haciendo. 

2. Ajustar bien el material que vas a utilizar en el plato. 

3. Sacar la llave del plato. 

4. Utilizar gafas.  

5. Tener precaución en cada movimiento y consultar siempre al 

docente ante alguna duda. 

 

Lo que no debes hacer para trabajar en el torno 

1. No jugar al momento de estar en el torno. 

2. No estar distraído. 

3. No dejar encendido el torno al momento de terminar el trabajo. 

4. No utilizar el torno si no puedes manejarlo. 

5. No limpiar las virutas con la mano. 

6. No tocar la pieza cuando esté encendido el torno. 

7. No llevar las mangas largas sueltas. 

8. No utilizar auriculares. 

  



Calibras con nonio 
 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



¿Qué es un Torno? 

 Tornear es quitar parte de una pieza mediante una cuchilla u otra 

herramienta de corte para darle forma (moldear). 

 

 El torno es una máquina-herramienta que realiza el torneado rápido de 

piezas de revolución de metal, madera y plástico. También se utiliza en 

muchas ocasiones para pulir piezas. 

 

 Piezas de revolución: cilindros, conos y hélices. 

 

 Pulir: Alisar una pieza para dejarla suave y brillante. 

 

 El torneado es, posiblemente la primera operación de mecanizado (dar forma a 

una pieza) que dio lugar a una máquina-herramienta. 

 

 A parte de tornear el torno se puede utilizar para el ranurado (hacer ranuras en 

piezas), para cortar, lijar y pulir. Luego veremos los trabajos más comunes con 

el torno. 

 

Partes del Torno 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 Las partes básicas de un torno son: 

 

 - Bancada: es su estructura y suele ser un gran cuerpo de fundición. Sirve de 

soporte y guía para las otras partes del torno. 

 

 - Eje principal y plato: sobre este eje se coloca la pieza para que gire. En un 

extremo lleva un eje terminado en punta que es móvil, llamado contrapunto, 

para sujetar la pieza por un punto, en el otro extremo se sujeta la pieza con un 

plato. El plato se puede cambiar mediante el husillo. El torno dispone de varios 

platos para la sujeción de la pieza a mecanizar y que la hará girar en torno a un 

eje. La pieza queda sujeta por un extremo por el plato y por el otro por la punta 

del contrapunto. La pieza se coloca en el plato y se mueve el contrapunto hasta 

que apriete la pieza. 

 

 El movimiento de corte y de la piezas lineales se hacen mediante los carros. 

 

 - Carro Portaherramientas: son los carros que permiten desplazar la 

herramienta de corte. Hay 3 carros diferentes: 

 

 Carro Longitudinal o Principal: este se mueve a lo largo de la bancada o sea 

hacia la izquierda o a la derecha. Produce el movimiento de avance de la 

pieza, desplazándose en forma manual o automática paralelamente al eje del 

torno. Se mueve a lo largo de la bancada, sobre la cual se apoya. Sobre este 

carro está montado el carro transversal. 

 

 Carro Transversal: se mueve hacia adelante o hacia atrás perpendicular al 

carro principal. Es utilizado para dar la profundidad. Se mueve 

perpendicularmente al eje del torno en forma manual, girando la manivela de 

avance transversal o embragado la palanca de avance transversal automatico. 

Sobre este carro está montado el carro orientable ó carro auxiliar.  

 

 Carro Auxiliar o Porta herramienta: es una base giratoria a 360° y sirve 

principalmente para hacer conicidades o penetrar la herramienta con cierto 

ángulo. El carro auxiliar sólo puede moverse manualmente girando la manivela 

de tornillo para su avance. El buril o herramienta cortante se sujeta en la torreta 

portaherramientas que está situada sobre el carro auxiliar. La Torreta 

Portaherramientas, ubicada sobre el carro auxiliar permite montar varias 

herramientas en la misma operación de torneado y girarla para determinar el 



ángulo de incidencia en el material. 

 

 - Todo el conjunto de los carros, se apoya en una caja de fundición 

llamada Delantal o Carro Portaherramientas, que tiene por finalidad 

contener en su interior los dispositivos que le transmiten los movimientos a los 

carros. 

 

 - Caja Norton: sirve para ajustar las revoluciones de las velocidades mediante 

unas palancas que accionan un conjunto de engranajes que se encuentran en el 

interior de la caja. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Cilindrado: Hacer un cilindro más pequeño partiendo de otro más grande (cilindro base). 

 

 Torneado Cónico: Dar forma de cono o troncos de cono. 

 

 Contornos: Dar forma a una parte del cilindro base. 

 

 Formas: Hacer diferentes formas sobre el cilindro base. 

 

 Achaflanado: hacer un chaflán, o lo que es lo mismo, un corte o rebaje en una arista de 

un cuerpo sólido. 

 

 Trozado: Cortar la pieza una vez terminada. 

 

 Roscado:. Hacer roscas para tuercas y tornillos. 

 

 Mandrinado: Agrandar un agujero. 

 

 Taladrado: Hacer agujeros. 

 

 Moleteado: Hacer un grabado sobre la pieza. La pieza con la que se hace se lla"moleta" 

que lleva en su superficie la forma del grabado que queremos hacer sobre la pieza. 

 Refrentado: Disminuir la longitud de la pieza. 

https://www.areatecnologia.com/herramientas/tuercas-y-tornillos.html


 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Aplicaciones de una limadora mecánica 

● Realizar ranuras. 
● Perfiles prismáticos. 
● Guías de milano 
● Planeado y operación de desbaste. 
● Planeado final y operación de acabado de superficies planas. 
● Troceado y operación de dividir en trozos. 
● Acanalado y ranura de operación de desbaste en ranuras. 
● Perfilado y operación de desbaste o el acabado en superficies perfiladas. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Taladro 
 El Taladro es una herramienta giratoria a la que se le acopla un elemento al que hace girar y 

realiza el trabajo.   

 

 El taladro es la máquina que mueve el elemento que realmente hace el trabajo. Por ejemplo 

moverá una broca para hacer agujeros y si le acoplamos un disco o cepillo de alambre este 

lijará o desbastará la pieza sobre la que se use.  

 

 No solo sirve para hacer agujeros, aunque es su uso principal, también se utiliza para otros 

trabajos, como ya veremos más adelante, en función de la herramienta que le acoplamos. 

 

 Se considera una máquina-herramienta precisamente por qué hay que acoplar la herramienta 

que hará el trabajo cuando gira. 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Macho de roscar. Herramienta de corte con la que se hacen roscas en la parte interna de 

agujeros, generalmente en una pieza metálica o de plástico. El roscado manual puede 

realizarse por medio de un macho o de una terraja. El macho es una herramienta de corte con 

la que se hacen roscas en la parte interna de agujeros, generalmente en una pieza metálica o 

de plástico. 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 


