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PRESENTACION DE LA MATERIA
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OBIJETIVO DE LA MATERIA: LOGRAR QUE EL ALUMNO
SEA CAPAZ DE:

e Comprender los principios basicos de diferentes procesos
industriales.

e Comprender los efectos de las diferentes variables
intervinientes en procesos industriales.

e Comprender la aplicaciéon y funcionamiento de los diferentes
procesos y equipos para la produccion industrial.

e Intervenir en |la seleccion de procesos para la produccion de
bienes industrializados.



PERFIL DEL TITULO

El Ingeniero Industrial posee los conocimientos para
resolver problemas profesionales relacionados con
partes o sistemas del area empresarial e industrial,
entendiendo a esta ultima como aquella integrada
por sistemas integrales constituidos por personas,
recursos financieros, materiales, equipamientos
industriales, informacion y energia, destinados a
producir un producto o un servicio.



La estructura de su formacion interdisciplinaria le permite
integrar los conocimientos especializados, las habilidades
propias y los principios y métodos del analisis y del disefio de
la ingenieria junto con los métodos de las ciencias
matematicas, las ciencias fisicas, la informatica, y la técnica
para formular y construir modelos para el diseno, proyecto,
analisis, evaluacion, prediccion, seleccion, explotacion,
automatizacion, control, mantenimiento y optimizacion de
partes o sistemas del area empresarial e industrial, con buen
criterio productivo, de eficiencia, de calidad, de funcionalidad,
de economia, y fundamentalmente preservando el medio
ambiente.



AN

Leer los alcances del titulo: R

https://www.fio.unam.edu.ar/index.php?option=c
om sppagebuilder&view=page&id=12&Itemid=556
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CONTENIDOS MINIMOS

Proceso de mecanizado. Limites, ajustes y tolerancias. Maquinas
herramientas. Velocidad de corte. Soldadura. Corte, doblado, estampado y
forja. Electroerosion. Maquinas de control numérico y de producciéon cony
sin arranque de viruta. Tratamientos térmicos.

Dispositivos para el movimiento de fluidos. Agitacion y mezclado. Flujo a
través de lechos de particulas. Operaciones de separacion de fases.
Operaciones con solidos.

Operaciones unitarias con transferencia de masa. Operaciones unitarias de
transferencia simultanea de calor y masa.



PROGRAMA ANALITICO DE LA ASIGNATURA'Y SU DIVISION EN
UNIDADES TEMATICAS

RA1:
|Gestionar] [los principales procesos de las

industrias de la zona] [para optimizar el
sistema | [aplicando los conceptos de fisica y

quimica adquiridos]



UNIDAD 1: INTRODUCCION A LOS PROCESOS DE
PRODUCCION

Producciones en bajas, medianas y altas cantidades.
Planificacion de instalaciones desde el enfoque de los
procesos de produccion. Procesos en las principales
industrias regionales. Materia prima, tipos y aplicaciones.
Maquinas y equipos utilizados en los procesos. Distribucion
en planta en las principales industrias regionales.
Estandarizacion y comercializacion.



UNIDAD 6: METROLOGIA, TOLERANCIAS Y AJUSTES

Generalidades. Métodos de medicion. Especificaciones.
Limites de precision en las medidas. Instrumentos de
medicion. Medicion de longitud. Medicion de angulos.
Control de superficies. Tolerancias, calidades, posiciones.
Ajustes. Sistemas normales y medidas limites. Ajuste de
agujero Unico, eje Unico y sistemas mixtos.




UNIDAD 11: PROCESOS DE LA INDUSTRIA DE LA
MADERA

Procesos de obtencion de la materia prima (para bosques implantados):
corte, extraccion, elaboracion, clasificacion, transporte y medicion
(logistica). Industrializacion: aserrio, pulpa y otros (MDF; OSB; etc.).
Procesos de aserrio: corte con sierras sin fin, cortes con sierras
circulares (lay outs, equipos, etc.). Proceso: medicion, clasificacion,
descortezado, aserrado, clasificacion del producto aserrado,
subproductos. Secado de la madera aserrada: tecnologias disponibles.
Remanufactura de primera transformacion: procesos de cepillado,
moldurado, finger joint, paneles solidos, etc. Remanufactura de
segunda transformacion: fabricacion dc muebles y partes y
componentes. Incorporacion de Diseno.



AW

[Inferir] [en las operaciones con fluidos y con
transferencia de calor] [para entender y participar
en las decisiones de funcionamiento y disefio de

plantas de produccion] [que se desarrollan en las
industrias, principalmente las de la zona]



UNIDAD 2: FLUIDOS EN PROCESOS DE PRODUCCION

Tipos de fluidos. Transporte y medida de fluidos. Agitacion y
mezcla. Descripcion de equipos.



UNIDAD 3: OPERACIONES CON TRANSFERENCIA DE
CALOR

Revision de mecanismos de transferencia de calor.
Coeficiente global de transferencia de calor. Ecuaciones
basicas de equipos de intercambio térmico. Equipos de
intercambio térmico: clasificacion, usos, ubicacion en las
plantas de proceso. Equipos de intercambio térmico sin
cambio de fase: doble tubo, de tubo y coraza, de placa.
Equipos de intercambio con cambio de fase:
condensadores, evaporadores. Descripcion de equipos.



RA 3:

[Controlar] [las operaciones con transferencia
de masa y con solidos] [para optimizar los
procesos de produccion, comercializacion y
distribucion de bienes industriales] [aplicando
las teorias que predicen los fendmenos fisicos
y quimicos]



UNIDAD 4: OPERACIONES DE TRNSFERENCIA DE MASA

Conceptos de balance de materia. Representacion de curvas
de equilibrio. Coeficientes de transferencia de masa.
Descripcion de las operaciones y de los equipos utilizados
en absorcion, destilacion, extraccion y lixiviacion.
Humidificacion. Psicometria. Adsorcion y Secado de solidos.
Descripcion de equipos.



UNIDAD 5: OPERACIONES CON SOLIDOS

Operaciones en las que intervienen particulas de solidos.
Propiedades y tratamiento de las particulas solidas.
Reduccion de tamano. Cristalizacion. Mezclado de solidos y
nastas. Separaciones mecanicas. Descripcion de equipos.
Procesos en la industria minera.




RA4

[Especificar] [los procesos de elaboracion de
piezas metalicas con y sin arranque de viruta y/o
soldadura] [para arreglar, solucionar o fabricar
partes de maquinas o herramientas usados en las
industrias] [mediante el uso de las tecnologias
existentes e innovacion tecnologica de relevancia
regional, con una visiéon de mejora continua]



UNIDAD 7: PROCESOS CON ARRANQUE DE VIRUTA

Clasificacion de los aceros. Tratamientos térmicos.
Herramientas de corte y movimientos fundamentales.
Formacion dc viruta. Velocidad de Corte. Lubricantes y
refrigerantes, Torneado. Diferentes tipos de tornos.
Fresado. Taladrado. Mesado. Limado. Cepillado. Mortajado.
Brochado. Roscado. Aserrado. Mecanizado con Abrasivos.
Escariado. Mandrinado. Rectificado. Brunido. Maquinas
Herramientas. Electroerosion. Aplicaciones.



UNIDAD 8: PROCESOS SIN ARRANQUE DE VIRUTA

Laminado: clasificacion y procesos; fabricacion de tubos sin
costura. Estampado en frio de la chapa: doblado, embutido,
repujado, punzonado, bordoneado, etc. Trafilado:
descripcion del proceso; fabricacion del alambre; etc.
Fundicion y moldeo. Extrusion. Forja: definiciones y
conceptos fundamentales; operaciones de forja; forja libre y
con estampa. Sinterizacion.



UNIDAD 10: CONTROL NUMERICO Y APLICACIONES

Conceptos fundamentales de C.N. Ventajas e
inconvenientes del sistema. Aplicaciones generales.
Clasificacion y caracteristicas de maquinas gobernadas por
C.N. Sistemas dc accionamiento, 6rganos de mando y
control de las maquinas-herramientas C.N. Estructura del
C.N.C. Generalidades de |la programacion de los ciclos
operativos del C.N. Conceptos de sobre La aplicacion
robotica.



FORMATO DE PAGINA

Fuente: Times New Roman
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CIUION

Los grupos podran tener una cantidad maxima de 4
integrantes, y una cantidad minima de 3 alumnos.



