CLASIFICACION DEL ACERO

SAE clasifica o il bles, de

A ceros ordingrios

alta reS|StenC| Al carbono.

1xX Resulfurados v refosforados.

12X X Para herramientas de corte. De méas de 1 % de C,
1330 Al manganaso.

2 Aceros al niguel

20X Haita 1 % de niguel.

213 De 1 a2 % de niguel.

22 De 2 a 3 % de niguel

23 de 3 a4 % de niguel.

24 5 De 4 a 5 % de niguel.

De mas de 3 % de nigquel

Aceros al rRiguel cromo

I1XH Con 1,25 % de niguel v 0,75 % de cromo.

2N Con 1,75 % de niguel ¥ 1 % de cromo.

33X Con 3.5 % de niquel ¥ 1,5 % de croma.

34X Con 3 % de niquel v 0,75 % de cromo.

35XX Con 4 % de niguel ¥ 1,5 % de cromo.

303IXN X moxidables aunstenitices De alto contenido de niguel v de cromo,

Aceros al molibdenao.

S0 Al maolibdeno.

ol B Al crome melibdense,

433N Al cromo niquel molibdeno,

46N Al nigquel maolibdeno, con 1,75 % de niguel.
SEMM Al niguel molibdeno, con 3.5 % de nigucl

Aceros al cromo,

SOXM De bajo cromo. Hasta el 0,75 % de cromo.
51X D bajo ctomo. Hasta ] 1,25 % de cromo.
S2XX Para herramientas., Hasta =1 3 % de cromo.
SAX Para herramientas. Hasta el 4 % de cromao.
55X Para herramientas. Con mas de 4 % de cromo.
SH 100 Para rodamientos. Con 1 % de carbono.

noxidables martensiticos.

Aceros al crorrid Vareadio.

Al cromo vanadio.
Al cromo molibdeno vanadio,

Aceros al rengsteno vy al cobalio.
712X + Con 1 % de tungsteno o cobalto.
T2XX Con 2 % de tungsteno o cobalto.
Con 5 % de tungstenc o cobalto.

Aceros de balo cromo riguel molibbdeno.
B6 X Con 0,20 % de molibdeno.
Con 0,25 % de molibdeno.




NORMALIZACION DEL ACERO

Instituto Argentino de Normalizacion y Certificacion

Algunos ejemplos de las normas IRAM-IAS son:

*JRAM-IAS U 500-42 - Chapas de acero al carbono para uso estructural.

JRAM-IAS U 500-215 - Perfiles doble T de acero, de alas anchas, caras paralelas, laminados
en caliente.

-JRAM-IAS U 500-218 - Tubos de acero al carbono sin costura para uso estructural.
JRAM-IAS U 500-503 - Aceros al carbono para uso estructural.

JRAM-IAS U 500-509 - Perfiles U de acero, de alas inclinadas laminados en caliente.
IRAM-IAS U 500-558 - Perfiles angulo de acero, de alas iguales laminados en caliente.
*JRAM-IAS U 500-561 - Perfiles T de acero laminados en caliente.

*JRAM-IAS U 500-2592 - Tubos de acero al carbono con costura para uso estructural.

*JRAM - IAS U 500-26 Alambres de acero para armadura en estructuras de hormigon.

*JRAM - IAS U 500-96 Soldadura. Calificacion de soldadores.

*IRAM - IAS U 500-97 Barras de acero para armadura en estructuras de hormigoén.




NORMALIZACION DEL ACERO

Reglamento CIRSOC

Las siguientes menciones poseen especificaciones requeridas para el acero a usarse en
cada una de las estructuras pertinentes.

¢ REGLAMENTO CIRSOC 103-2005 Reglamento Argentino
para Construcciones Sismorresistentes. (PARTE 1IV)

e REGLAMENTO CIRSOC 201-2005: Reglamento Argentino
de Estructuras de Hormigon.




NORMALIZACION DEL ACERO

Ensayos

*Ensavo a traccion: IRAM-IAS U 500- - 102 -Método de ensavo de
traccion.

Caracteristicas:

-Duracion de unos minutos.

-Velocidad constante.

. , (] !
-Alargamiento de la probeta. Probeta -
Mordazas e
\\‘ -

1 Cabezal
Q_’) ~.. mowil u




CARACTERISTICAS MECANICAS DEL ACERO

Modulo de elasticidad longitudinal: E=200.000 Mpa
Moédulo de elasticidad transversal: G= 77.200 Mpa
Coeficiente de Poisson en periodo elastico lineal: y= 0,30
Peso especifico: ya= 77,3 KN/m3

Coeficiente de dilatacién térmica: 12 x 10-® cm/cm °C

Forma de la curva tension deformacion




CARACTERISTICAS MECANICAS DEL ACERO

Modulo de elasticidad longitudinal: E=200.000 Mpa
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CARACTERISTICAS MECANICAS DEL ACERO

IRAM-IAS U500-503/2001 ACERO PARA PERFILES (en discusion publica)

00 00 N o

|| Tipo de Tension al limite Resistenciaala Alargamiento de
acero de fluencia traccion minima rotura minimo
‘ Fy (Mpa) Fo (MPa) er (%)
| e <18 18<e<40 40<e - e<40 40<e
(
F-18 175 - - 310 - 560 17 17
F-24 235 225 215 360 - 510 26 25
F-26 2560 245 235 400 - 560 22 21
F-36 3565 345 335 510 - 680 22 21
IRAM-IAS U50(?—42/2001 AC];:RO EARA CHAPAS (en discusion publica)
punto inferior de fluencia _
Tipc de Tension al limite Resistenciaala  JAlargamiento de
acero de fluencia traccion minima  jrotura minimo
Fy (Mpa) Fu (MPa) er (%)
e<16 |16< e <40 |40<e <63 |63< e <80 |80<e<100 |100<e<i50 e <100 |100<e<150f Lo=50mm ion 2+
F-22 215 | 208 205 195 195 185 310-46Q0 300-450 26
F-24 239 L 275 228 215 215 195 360-510 340-490 24
F-26 250 | 245 245 235 235 215 400-550 380-530 23
F-30 295 | 285 275 265 255 245 450-600 430-580 22
F-36 355 | 345 335 325 315 295 490-640 470-620 22




CARACTERISTICAS MECANICAS DEL ACERO

IRAM-IAS U500-503/2001 ACERO PARA PERFILES (en discusion publica)

atale ) OO M3

|| Tipo de Tension al limite Resistenciaala Alargamiento de
acero de fluencia traccion minima rotura minimo
‘ Fy (Mpa) Fo (MPa) e (%)
| e <iB 18<e<40 40< e - e<40 40<e
1
Caracteristicas Denominacién del tubo |
Mecanicas | Tubos de seccion circular Tubos cuadrados v rectangulares
. | il Hi v i o i A\
Resistencia a la traccion (MPa) 310 ; 350 400 460 310 350 400 460
Limite de fluencia (MPa) 205 240 280 315 205 240 280 315
Alargamiento minimo a rotura (%) 25 24 23 18 | 25 L 24 | 23 .18
ll\nLVL_.lﬂuECUG\JU}W_Iﬂ... AUEJ“%T.:EFIGT e-l_?ll.‘.‘;:\é_ﬁc\iél .l-.ﬂ.l. LA \Cll Vi1l uUudlivilL Puull\.a’
Tipc de Tension al limite Resistenciaala  JAlargamiento de
acero de fluencia traccion minima  jrotura minimo
Fy (Mpa) Fu (MPa) er (Yo)
e<16 |16< e <40|40< e <63 |63<e <80 |80<e<100 |100<e<i50 je <100 | 100<e <150} Lo=50mm i
F-22 215 | 205 205 195 195 185 310-46Q 300-450 26
F-24 235 | 225 2285 215 218 195 360-510 340-490 24
F-26 250 | 245 245 235 235 215 400-550 380-530 23
F-30 295 | 285 215 265 255 245 450-600 430-580 22

F-36 | 355 | 345 335 325 315 295 490-640 470-620 22




FORMAS SECCIONALES COMERCIALES DEL ACERO

ala
angosta

\

pe caras |
paralelas |

\
\I—v
f

EU 1200 «—h en mm. EU IPB 200 (h=b)

i\
i

\ pendiente
I

/
/
¢

EU U100

IPBI 200 (h#b ala delgada, b=200)
IPBv 200 (h#b ala gruesa )
IPE 200 (h>b ala delgada, h=200)

AM S 1-2)(35 “Peso en libras por pie W 18X97

h en pulgadas M 8x6.5

Alas iguales
ELl  50x4(enmm)

(b} ()
AM 6 x 6 x 1/2 (en pulgadas)
(o) &) )

Alas desiguales

3 1

o Ny |

by ] T

EU  50x30x5(en mm)
{by) (by) (1)

AM 6 x10 x 1/2 {puigadas)
(b} (by (1)

AM  WT 18x140
(por corte de un W 36x280)

HP 12X74 ( alma mes gruesa que W)
{(niWni HP )

AM C 10x30
MC 18x58

2 1

L.

tubo cuadrado
o rectangular

tubo circular
{sin costura)

seccion seccion
circular cuadrada
maciza maciza
Proconossoroanson mane sosca ot |
Planchuela

(a) SECCIONES LAMINADAS EN CALIENTE



FORMAS SECCIONALES COMERCIALES DEL ACERO

Perfiles angulos de alas iguales

Dimensiones Seccion Valores estaticos
a e long Ex=ey F porm Jx=Jy Ji 12
mm mm m mm cm2 Kg/m cm4 cmé cmd
1/2" x 1/8" 12:7 3.2 6 0.550 1.{
5/8" x 1/8" 15.9 3.2 6 0.51 0.91 0.7 0.20 0.09 0.31
3/4" x 1/8" 191 3.2 6 0.58 1.1 0.9 0.37 0.7 0.57
7/8" x 1/8" 2l 3.2 6 0.66 131 10 0.58 0.31 0.94
1% x 18" 25.4 3.2 6 0.75 151 1:2 0.91 0.38 1.44
1" x 3/16" 25.4 4.8 6 0.81 219 1.7 1.26 0.55 1.96
1” x 1/4” 25.4 6.4 6 225
IS 31.8 3.2 6 0.91 92 15 1.84 0.74 2.93
11/4” x 316" 31.8 4.8 6 0.97 2.80 2.2 2.58 1.08 4.07 !
11/4" x 1/4" Ml 6 3 t
11/2"x1/8" 38.1 3.2 6 2.32 1.8 3.24 1.30 5.17
11/2"x 316" 38.1 4.8 6 3.40 27 4.56 1.86 7.26
11/2"x1/4" 38.1 6.4 6 4.44 515 5.76 2.43 9.09
- o o ' - el oUx4(en mm.)
(b} (1)
AM 6x86x1/2(n

(o) (0) (1)

Alas desiguales

5 . - i ,
S— _bz,i:;t o o "rdnu: el
AM  WT 18x140 EU  50x30x5(en mm)
(por corte de un W 36x280) {b) (by) (1)

AM 6 x10 x 1/2 {puigadas)
(by) (b (1)

(a) SECCIONES LAMINADAS EN CALIENTE|




FORMAS SECCIONALES COMERCIALES DEL ACERO

"]

Perfiles angulos de alas iguales| |

T

5 I ,
L } | _J ¢ &
B U S "’ | SECCIONES
-
)

- {c) PLEGADAS
soldadura
’ ‘ Ii por punios
l ! ’./,..—’ i ~ "

ENFRIO |
5 ‘ | i
L L — tubos con costura

{ ,
!
‘ i e B |
i
11/2"x 316" SNEE B DT 0E S 34 27 NG e LA , " I
1 1/2° x 1/4° 38.1 6.4 6 1.18 4.44 3.5 5.76 2.43 9.09 :

W

T wnionsoisaca || T T | secciones
.._ ~: : 5 | b
» L ) Armapas

union soldada |

— —

Lt Rt SO i
| e i e '-

i

Seccion abulonada = —=——— - - Secciones soldadas e
1(8) SELLIUNES LAMINADAS EN CALIENTE!



