Asignatura: MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE TRANSPORTE Y                  ALMACENAMIENTO

Carrera: Técnico Universitario en Mantenimiento Industrial

Docente: Muñoz, Juan Carlos
Cursado:  Miércoles por la tarde (3 horas cátedra)

 Inicia Mie 24 Mar hasta Mie 7 Jul – Total = 16 clases
Planificación de la materia
Para todos los temas:
A) Expectativas de logros:

-  Conocer las características y clasificación de los distintos equipos presentados.

-  Identificar los distintos tipos de mantenimiento a ser aplicados.

-  Familiarización con el concepto de gestión integral de mantenimiento.

      B)  Contenidos procedimentales:
-  Exposiciones teóricas del docente a través de videoconferencia.

-  Envio de material de estudio mediante la plataforma.

-  Completar cuestionarios acorde a la información suministrada.

-  Realización de trabajos prácticos en forma personal y por grupos.

-  Cuestionario integrador individual al finalizar cada tema.

     C)  Evaluación:
-  Nota a los cuestionarios y trabajos prácticos individuales y grupales.

-  Nota individual al cuestionario integrador.

-  Nota de concepto por presentación de los trabajos en tiempo y forma.

     D)  Contenidos conceptuales:
-  sigue la descripción detallada para cada Tema:

TEMA I: Puente grúa y aparejos eléctricos – 3 clases
1.1 Clasificación por la disposición física y movimientos principales.

1.2 Componentes principales: frenos, enclavamientos mecánicos, grupo motriz, cajas reductoras de accionamientos, cables, cadenas, poleas, ganchos de izaje, accionamientos manuales y eléctricos, controladores electrónicos para arranque y frenos, control de desplazamiento, sistemas de medición de cargas.

1.3 Mantenimiento durante la instalación.

1.4 Mantenimiento programado en base a su utilización.

TEMA II: Cintas transportadoras – 3 clases
2.1 Clasificación de acuerdo al material con el que fue construida.

2.2 Guías de selección de acuerdo a su utilización.

2.3 Montajes típicos.

2.4 Componentes principales de una instalación: mesa de apoyo, guías, rolos tractores y guías, tensores, regulación horizontal y vertical, grupo motriz.

2.5 Sistemas de ensamblaje.

2.6 Problemas típicos y frecuentes de resolver.

2.7 Mantenimiento de los equipos.
TEMA III: Tornillos elevadores  – 3 clases
3.1 Clasificación.
3.2 Tipos de construcción y criterios de selección.

3.3 Capacidad del sistema.
3.4  Accionamientos, empleos normales.

3.5 Problemas usuales y su solución.

3.6 Transporte por cangilones y zarandas vibradoras. Mantenimiento de los mismos.
TEMA IV: Frenos y Embragues  – 3 clases

4.1  Clasificación.
4.2 Distintos tipos: de disco, de zapatas, cónicos, multidisco.
4.3 Acoplamiento viscoso, convertidores de par.

4.4 Regulación de los distintos sistemas.

4.5 Criterio de selección.

4.6 Aplicaciones en: ascensores, montacargas, autoelevadores y otros equipos.

4.7 Problemas usuales y su solución. Mantenimiento

TEMA V: Depósitos de combustible y silos de almacenamiento – 3 clases

        5.1 Clasificación de acuerdo al tipo de combustible.

        5.2 Sistemas de almacenamiento:  tanque a presión (garrafones, garrafas,   zeppelines), tanques sobreelevados, a nivel, cerrados, abiertos, silos en altura y horizontales, silos abiertos.

        5.3  Sistemas de carga y sistema de descarga.

        5.4 Regulación de los sistema de carga y descarga.

        5.5 Sistemas de distribución.

        5.6 Mantenimiento de los distintos sistemas.

